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‘|, | NEPEYEHb NPON3BOAMMOI0 OE0PYQOBAHUA PRODUCTS = PRODUKTY

5 YCTPOWCTBA PASMOTKWM = PAY-OFFS | ROZWIJARKI

9 MALLMHbI CYXOr0 BOJIOYEHWA [1J19 CBAPHOM MPOBOJI0OKM CO,, MPOBOJIOKN A1 AYTOBOW CBAPKMY,
MOPOLLUKOBOW CBAPHO NMPOBOIOKN

DRY DRAWING MACHINES FOR CO, WELDING WIRE, SUB ARC WIRE AND FLUX CORED WIRE

CIAGARKI NA SUCHO DO DRUTU SPAWALNICZEGO CO,, DRUTU DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM
I DRUTU SPAWALNICZEGO PROSZKOWEGO

13 MALUMHbI MOKPOI'0O BOJIOYEHNA = WET DRAWING MACHINES = CIAGARKI NA MOKRO
21 KAJIMBPYIOLME BJIOKMN = SKIN-PASS BLOCKS = MONOBLOKI CIAGNIENIA
25 HAMOTYUKM N CTATUMECKME HAMOTHYMKWN B BYXTY = TAKE-UPS AND STATIC COILERS = NAWIJARKI | NAWIJARKI STATYCZNE

32 BAHHbI 111 OEPABOTKM NPOBOJIOKM = WIRE TREATMENT TANKS ' WANNY DO OBROBKI DRUTOW

Z.YU | N’UHUM  THELINES = LINIE

38 JIMHWA MOKPOI0 BOJIOYEHWA TUM TBNS | NO SLIP WET DRAWING LINE TBNS
LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO BEZ POSLIZGU TBNS

40 NIMHWA MOKPOI O BOJTOYEHWA TUM TB4+MOT30 = WET DRAWING LINE TB4+MOT30
LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO TB4+MOT30

42 JIMHWA MOKPOTI0 BOJIOYEHWA TUM TB4/M ~ WET DRAWING LINE TB4/M ~ LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO TB4/M

44  ABTOMATWYECKAS JINHUA MEPEMOTKM U PAGHON HAMOTKM TUTMA EXTRAMATIC
AUTOMATIC PRECISION LAYER RESPOOLING LINE EXTRAMATIC
AUTOMATYCZNA LINIA DO PRZEWIJANIA PRECYZYJNEGO EXTRAMATIC

46 TMONYABTOMATUYECKASA IMHUSA MEPEMOTKN U PALHON HAMOTKOW TUMA EXTRAMATIC
SEMIAUTOMATIC PRECISION LAYER RESPOOLING LINE EXTRAMATIC
POLAUTOMATYCZNA LINIA DO PRZEWIJANIA PRECYZYJNEGO EXTRAMATIC

48 TONYABTOMATUYECKAA TMHNA NEPEMOTKU TUMA AVD ~ LINEA DI RIBOBINATURA AVD = LINIA DO PRZEWIJANIA AVD

50 JIMHWA MEPEMOTKM CBAPQYHOW MPOBOJIOKW )19 IYTOBOV CBAPKW TUM RL6 | RESPOOLING LINE FOR SUB-ARC WIRES RL6
LINIA DO PRZEWIJANIA DO DRUTU DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM RL6

52 JIMHNA NEPEMOTKM TUM RLIT =~ RESPOOLING LINE RLIT = LINIA DO PRZEWIJANIA RLIT
53 HAMOTKA B BOYKW T/ DPE80/100 = DRUM PACKERS DPE80/100 = BECZKARKI DPE80/100

54 HAMOTKA B BOYKW TUM PP80/100 = DRUM PACKERS PP80/100 = BECZKARKI PP80/100

) BCMNOMOIATEJIbHOE OBOPYAOBAHUE OTHER MACHINES AND ACCESSORIES
P POZOSTALE MASZYNY | AKCESORIA

57 OCTPU/IbHAS MALLVHA [/ CYXOTO BOSIOYEHMS + POINTING MACHINE FOR DRY DRAWING | ZAOSTRZARKA DO CIAGNIENIA NA SUCHO
57 OCTPW/IbHO-3ATSKHOE YCTPOMCTBO  POINTING-DIE INSERTING DEVICE = URZADZENIE DO ZAOSTRZANIA | NAWLEKANIA CIAGADEL
58 BPALLAIOLLVECS ®UIBEPBl ~ ROTATING DIE BOXES = SKRZYNKI CIAGADEL OBROTOWYCH

58 BOPOLUWTE/b MbIIA =~ SOAP STIRRERS = MIESZADtA SRODKA SMARNEGO

59 WHCTPYMEHTbI 419 S.AW. = TOOLINGS FOR S.AW. = OPRZYRZADOWANIE DO S.A.W.

59 WHCTPYMEHTbI 4191 K300 = TOOLINGS FOR K300 = OPRZYRZADOWANIE DO K300

60 JIMHWS A9 NOKPBITVS MPOBOJIOKM | WIRE COATING LINE ' LINIA DO POWLEKANIA DRUTU

60 KOMMEHCATOPbl = COMPENSATORS = KOMPENSATORY

61 OMPOKUAbLIBATENMN ANSA KATYLLEK M BYXT = SPOOLS AND COILS TILTING DEVICES = WYWROTNICE SZPUL | KREGOW

62 OYNCTUTENM ONA KATAHKM =~ MECHANICAL DESCALERS = CZYSZCZARKI MECHANICZNE



HALWL JEBU3 - PASBUTUE U UHHOBALIUU

Italmec c 2006 roga Npon3BOAMT MaLLUHbI U INHUW ANS MPOU3BOJ,-
CTBa MeTaNIM4yeckor NpoBoNoku, 0CobEHHO CBApOYHO NPOBOOKM.

Italmec cneunannsvpyeTca npexane BCero Ha npoekrax n peann-
3auun JIMHUIA BOSIOYEHUS 1 nepeMoTKM NpoBOJIOKU, COCTOALLUX N3
TakKuUX MalluH, Kak MaluHbl ONg Cyxoro BojiodeHud, MallnHbl onqa
MOKpOro Bojio4eHUs, HAMOTYHUKN MOTKOB, Pa3MOTHYUKHN, o4HNCTUTENN
onqa KaTaHKVI/I'IpOBOJ'IOKVI, roOpn3oHTaNbHble N BEPTUKaAJIbHbIE HAMOT-
YUKWU, a TaKXe JIMHUK ONna oMegHeHUA CBapO‘-lHOVI NPOBOJIOKK COZ’
NPOBOJIOKU ANdA AYyroBOM CBApPKW B 3alLUTHBIX ra3ax U MopoLLKoBOU,
antoMUHNEBON NPOBOJIOKN U MPOBOJIOKN U3 Hep)KaBeIOLLI,el‘/‘I cTanu.

Ka)K,qaﬂ MallnHa CnpoeKkTupoBaHa N N3roToBJieHa TaknM 06pa30M,
yTOObI OHa yhoBneTBopssia Npon3BoOACTBEHHbIM TpeﬁOBaHVIFIM Knn-
€HTOB KaK no Ko/inyecTBy, Tak 1 N0 Ka4eCTBY KOHEYHOro npoaykra.

BbICOKOCI'IELI,I/IaJ'IMBMPOBBHHbIVI TeXHUYEeCKNn oTaen noaroToBuUT
nNpoeKT, HAnBUAyaabHO a,D,aI'ITI/IpOBaHHbIl‘;I K I'IOTpEﬁHOCTﬂM Knn-
eHTa, I'IO,EI,p06H0 npoaHannsunpyet I'IpOVI3BOJJ,CTBeHHbIPI npouecc u
OTKOPPEeKTMpPYyeT cornacHo ¢ HAM napaMeTpbl N XapakKTepUCcTukmn
MallunH.

OLHOM U3 CWUfbHbLIX CTOPOH KOMMaHWU ABASETCS MOCNenpofaxHoe
obcnyxusanme. 0coboro BHMMaHUS 3aciy>XuBaeT 3amyck MalluH,
nocTaBneHHbIX KoMnaHuei Italmec. Mbl He npocTo ocyuiecTBnsiem
NPOCTON MeXaHUYeCKo-3eKTPOHHbIW NYCK, @ 3aHNMMaeMcs 3anyckom
npousBoacTBa. MocnenpopaxHoe obcnyxusaHue obecneynBaeTcs
TeXHUYECKUM MepCcoHanoM, KOTOopbli BCErAa HaxoauTCs B pacnops-
XeHun Knuenta.

Italmec Bcerna CTpeMnTca yooBaeTBopuUTb I'IOTpe6HOCTVI CBOUX KNKn-
eHTOB W SIBNSIETCA KOMMaHWen, DTKprTOVI ANna pas3BuUTUa N UHHO-
BaLl,VIVI, peann3oBaHHbIX B npolecce Npon3BoACTBa. TexHunyeckune
peLleHna KOHCYNbTUPYTCAa C KnneHTamu, 6nar0,uap9| Hemy Italmec
ABJIA€TCA He TOJIbKO NMpon3BoaunTesieM CTaHKoB, HO U KOHCY/IbTAHTOM
Mo TeXHOJIOMNAM.

Ele ofHWMM npenMmyLLecTBOM KOMNaHUW SBASETCA TOT GakT, 4To B
NPOLUIOM MHOrMe HallW TexHWKku paboTanu HenocpefcTBEHHO Ha
npouecce NpoVW3BOACTBA MPOBOSIOKM, NOMYYNB OFPOMHbINA OMbIT, KO,
TOpbIV Tenepb NPOSIBASETCS BO BCEX [leTaNfX MaLluH, npom3Bo,qm’
Hallleit kOMNaHWen — 3To YepTa, koTopas oTanyaeT ltalmec ot Apyr
npovsBoauTene.

OUR MOTTO: DEVELOPMENT AND INNOVATION

Since 2006, Italmec has been manufacturing machines and lines
for the production of metal wire, especially welding wire.

Italmec specialises primarily in the design and construction of
wire drawing and rewinding lines consisting of machines such
as dry drawing machines, wet drawing machines, precision layer
respooling lines, drum packers, pay-offs/decoilers, mechanical
descalers, horizontal and vertical winders, as well as copper
coating lines for CO, welding wire, sub arc welding wire, flux cored
wire, aluminium and stainless steel wire.

Each machine is designed and constructed in such a way as
to meet the production requirements of customers, both in
terms of quantity and quality of the final product.

The highly specialised technical department prepares
a design tailored to the customer’s needs, analysing in detail
the production process and adjusting the parameters and
characteristics of the machines.

One of the company’s strengths is after-sales service. Particularly
noteworthy is the commissioning of the machines supplied by
Italmec. It is not just a mechanical and electronic start-up, but
the launching of production. After-sales service is provided by the
technical staff that is always at the customer’s disposal.

Italmec constantly meets the needs of its customers and is open to
development and innovations implemented during the production
process. Technical solutions are consulted with customers,
which makes Italmec not only a machine manufacturer, but also
a technology consultant.

Another strong point of the company is the fact that in the past,
many of our technicians worked directly at the wire production
process, gaining vast experience that is visible in every detail of
the machines manufactured by our company - it is a hallmark that
distinguishes Italmec from other manufacturers.

ROZWOJ | INNOWACJA TO NASZE MOTTO

Italmec od roku 2006 zajmuje sie produkcja maszyn i linii do
produkcji drutu metalowego, zwtaszcza do drutu spawalniczego.

Italmec specjalizuje sie przede wszystkim w projektach i realizacji
linii do ciagnienia i przewijania drutu, sktadajacych sie z maszyn
takich jak: ciagarki na sucho, ciagarki na mokro, linie do
przewijania precyzyjnego, beczkarki, rozwijarki, czyszczarki do
walcowki, nawijarki poziome i pionowe oraz linie do miedziowania
drutu spawalniczego CO,, drutu do spawania tukiem krytym oraz
drutu proszkowego, aluminiowego, nierdzewnego.

Kazda maszyna jest zaprojektowana oraz wykonana w sposob,
ktory pozwala na spetnienie wymagan produkcyjnych klientow
zarowno pod wzgledem ilosci, jak i jakosci produktu finalnego.

Wysoko wyspecjalizowany dziat techniczny przygotowuje projekt
indywidualnie dopasowany do potrzeb klienta, analizujac
szczegotowo proces produkcji i dostosowujac do niego parametry
oraz charakterystyke maszyn.

Jedna z mocnych stron firmy jest serwis posprzedazowy.
Na szczegdolna uwage =zastuguje uruchomienie maszyn
dostarczonych przez lItalmec, ktére nie jest zwyczajnym
rozruchem mechaniczno-elektronicznym, ale uruchomieniem
produkcji. Serwis posprzedazowy zapewniony jest przez personel
techniczny, ktory jest zawsze do dyspozycji Klienta.

Italmec zawsze wychodzi naprzeciw potrzebom swoich klientow
i jest firma otwarta na rozwdj oraz innowacje implementowane
podczas procesu produkcji. Rozwiazania techniczne konsultowa-
ne sa z klientami, dzieki czemu Italmec jest nie tylko producentem
maszyn, ale takze konsultantem technologicznym.

Kolejna mocna strona firmy jest fakt, iz w przesztosci wielu
naszych technikdw pracowato bezposrednio przy procesie
produkcji drutu, zdobywajac ogromne doswiadczenie, ktore jest
widoczne w kazdym szczegole produkowanych przez nasza firme
maszyn - jest to znak rozpoznawczy, ktory wyréznia Italmec
sposrod innych producentow.
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CTATUYECKHWH, BEPTUKAJIbHbIA PA3MOTUYMK
STATIC VERTICAL PAY-OFF
PIONOWA ROZWIJARKA STATYCZNA

MpepHasHayeH ans paaMoTKu yrnepo-
[BMCTON KaTaHKM A1 MaLLWHBI CYXOro
BOJIOYEHMUS.

OunameTp kaTaHku: 5.00-8.00 MM
MakcuManbHas ckopocTb: 4 M/cek.
O6opynoBaHue NO3BONSIET 3arpy>aTb MOTKM
6e3 0CTaHOBKMW BOJIOUYUIbHOW IMHUMN.

CocTouT 13 2 bapabaHoB, KoTopble Hak/0-
HAOTCA U € 1 LLeHTpanbHOW KONOHHbI Ha
KOTOPOM HaXOASATCSA POSIUK U KOP3MHA - OHN
HaK/OHAKTCA C NOMOLUbIO TanbsA C BUra-
TeNbHbIM NepeMeHHOro Toka.

XAPAKTEPUCTUKA N MAPAMETPbI

* Beicota: 6000 + 7300 MM

e BapabaHbl - BepTukansHas Beicota: 3000 MM

e MakcuManbHas paspelléHHas Harpyska Ha
Kax bl bapabaH: 3000 kr.

e napasnuyeckuii bnok ans HaknoHeHUs
bapabaHos

* YCTpOICTBO AJ15 NPefoTBpaLLEHNS Y3108

e 3alunTHbIE OrpaxeHus cornacHo
CTaH4APTHBIM HOpMaM

6 PA3MOTKA | PAY-OFFS | ROZWIJARKI

Machine for unwinding the carbon steel
wire rod for the dry drawing.

Wire rod diameter: 5.00 - 8.00 mm
Max. speed: 4 m/s

Permits to easily load the wire rod coils
without stopping the dry drawing line.

Made up by two tilting drums and central
column with sheave and basket.

Sheave and basket are lowered by hoist
with AC motor for threading.

FEATURES AND PERFORMANCE

¢ Height: 6000 + 7300 mm

e Drums - vertical height: 3000 mm

* Max. load permitted on each drum:
3000 kg

e Hydraulic unit for drums tilting

e Equipped with knot prevention device

¢ Safety protections according to standard
regulations

Maszyna do rozwijania walcowki ze stali
weglowej do ciagnienia na sucho.
Srednica walcéwki: 5,00 - 8,00 mm
Max. predkosé: 4 m/s

Umozliwia tatwe tadowanie zwojow
walcowki bez zatrzymywania linii
ciagnienia na sucho.

Sktada sie z dwach pochylanych wiezyczek
i centralnej kolumny z krazkiem i koszem.
Na czas nawlekania krazek i kosz sa
opuszczane za pomoca wciagnika

z silnikiem AC.

CECHY | PARAMETRY

e Wysokos¢: 6000 + 7300 mm

o Wysokos¢ wiezyczki: 3000 mm

e Max. dopuszczalny tadunek
na kazdej wiezyczce: 3000 kg

e Jednostka hydrauliczna
do pochylania wiezyczek

¢ Wyposazony w urzadzenie
do zapobiegania weztom

e Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami



AOCTYMNHbIXA TOXXE B BEPCUMU

AVAILABLE ALSO IN VERSIONS ~4 \_/_'," ,X
DOSTEPNA TAKZE W WERSJACH =) J - )

SYSA=M

SV5R

B aTo# Bepcumn MalunHbl BCS
LleHTpaNibHas KOJIOHHA, Ha
KOTOPOW HaXOAATCA PONUK
1 KOP3WH, HaKJOHSIeTCS BO
BpeMs Hape3aHus. [lpyrue
TEeXHUYECKUe XapaKTepu-
CTUKM KaK Ansi CTaHAapTHOM
SV5.

U

(SV5A=}M |

In this version of the
machine all the central
column with sheave and
basket is lowered (hydrau-
lic unit) for threading.
Other technical features
like for standard SV5.

W tej wersji maszyny

cata srodkowa kolumna

z krazkiem i koszem jest
opuszczana (jednostka hy-
drauliczna) do nawlekania.
Inne cechy techniczne sa
takie same jak w standar-
dowej SV5.

Italmec MoxxeT npepnaraTb
pasniuyHble pelleHus u Ba-
PUaHTbI pa3MoOTuMKa, B CO-
oTBeTCTBUM ¢ TpeboBaHUs-
MM 3aKasy4uKa v JOCTYMNHbIM
MecToM. B Bepcum SV5A-M
6apabaHbl HaKJIOHSIIOTCSA
nepneHAUKYNApHO K Ma-
wuHe. [lpyrue TexHuyeckme
XapaKTepuCcTUKK Kak anst
cTaHpapTHow SV5.

Italmec can offer different
lay out solutions of the
pay-off according to the
customer’s space require-
ments by studying the
optimal lay out.

In the version SV5A-M of
the machine two tilting
drums are tilted perpen-
dicular to the machine
base. Other technical fea-

tures like for standard SV5.

Italmec moze zaoferowac
rézne rozwiazania usta-
wienia rozwijaka zgodnie
z wymaganiami klienta,
wykonujac optymalny dla
klienta plan techniczny.
W wersji SV5A-M maszyny
wiezyczki pochylane sa
prostopadle do maszyny.
Inne cechy techniczne sa
takie same jak w standar-
dowej SV5.

B 3Toi1 Bepcuu MalLvHbI 2
HaknoHswoweecsi 6apabaHbl
HaxogATCs Ha BpaLLAlOLWUX-
csl cTonax - 370 pelle-

HWe ynpoLaeT pa3MoTKy
npoBoJiokK Jo guaMeTpa 12
MM. [lpyrue TexHuyeckue
XapaKTepUCTUKMU Kak pns
cTaHpapTHow SV5.

N
-

R

=

In this version of the
machine two tilting drums
are positioned on rotat-
ing platforms that allow
easier unwinding of wires
of bigger diameter - up to
12.00 mm.

Other technical features
like for standard SV5.

W tej wersji maszyny dwie
pochylane wiezyczki sa
umieszczone na obroto-
wych platformach, ktore
umozliwiaja tatwiejsze roz-
wijanie drutow o wiekszej
Srednicy - do 12,00 mm.
Inne cechy techniczne sa
takie same jak w standar-
dowej SV5.

PA3MOTKA | PAY-OFFS | ROZWIJARKI 7



NPUBOAHOU PABMOTYUK

C KOMNEHCATOPOM MJIN BE3 KOMIMEHCATOPA

STATIC MOTORIZED PAY-OFF

WITH OR WITHOUT COMPENSATOR

ROZWIJARKA STATYCZNA

Z KOMPENSATOREM LUB BEZ

CtaTuyeckui, NPUBOSHON PasMOTUUK Ansi
Pa3MoOTKM TaK C KaTywekK Kak ¢ 6yxT ans
MOKPOTr0 BOJIOYEHUS.

Kopnyc nsrotoBneH U3 cBapHoW cTafibHOM
paMbl, NocTaBAsieTcsl C aBTOMaTUYeCKU
BpaLLaoLWMMCs pbl4aroM, NpUBOAUMbIN B
LBUXXEHWe ABUraTesieM NepeMeHHOro Toka,
[N nocnepoBaTeslbHOW pa3MOTKU Npo-
BOJIOKM-3aroToBKM U3 byxT/KaTywek, 6e3
0CTaHOBKW BOJIOYMJIbHOMN MaLUUHBI.

Y106bl U3MEHUTBb MyCTble BYXTbl/KaTyLIKK
Ha nosHble, HeobXxoANMO NPUMBaPUTL KOHEL|
NPOBOMIOKM OFAHOM KaTywwKu/ByXThbl K KOHLY
Lpyroii, Toraa B npouecce 3aMeHbl 0T
NyCTOM A0 MOMHOW KaTyLKN aKTUBUPYETCS
penyKLUWOHHas nepepava, 6narogaps yemy
obecneunBaeTcs BpalleHMe KOHeYHoM
4acTu YCTPOMCTBa s pa3MaTbiBaHMe.
BbiTsixkHOM WKMB bypeT nepeMeLyaTbest
Hap, HOBOW KaTylKoi/6yxBoM. Cneymnasnb-
Hoe ycTpoiicTBO 06ecneymBaeT 0CTaHOBKY
MalluHbI B cly4ae o6pbiBa npoBonoku. Bee
yCTpoWcTBa, HeobxoauMble ansa nopauv
NPOBOJIOKM B BOJIOYMJIbHYIO MALLUHY, BK/0-
YeHbl B MOCTaBKY.

LocTynHbIN C KOMMEHCaTopoM Unmn
6e3 KoMneHcaTopa.

8 PA3MOTKA | PAY-OFFS | ROZWIJARKI

Static motorized pay-off SB2 is suitable
to feed wet drawing machines either from
spools or coils.

Made of an electro-welded steel frame.
Supplied with an automatic rotating arm
operated by an AC motor to take off the
semi-finished wire from two spools (or
coils) in succession, without stopping the
drawing machine.

The change from empty to full spool/coil

is made without stopping the wet drawing
line. First it is necessary to weld the end of
one spool/coil to the end of the other, then
when changing from empty to full spool/
coil a reduction gear will be activated and
this will allow the rotation of the second
part of the decoiler. The snub pulley will
move above the new spool/coil.

A special device allows the machine to stop
in case the wire breaks.

All the necessary devices to feed the draw-
ing machine are included.

Available with or without compensator.

Statyczna rozwijarka SB2 z napedem obro-
tu ramienia jest odpowiednia dla maszyn
do ciagnienia na mokro zaréwno ze szpul
jak iz kregow.

Wykonana ze stalowej, spawanej ramy.
Dostarczana z obracanym automatycznie
przez silnik AC ramieniem, co pozwala na
Sciagniecie potproduktu kolejno z dwoch
szpul lub kregow bez zatrzymywania ma-
szyny do ciagnienia na mokro.

Wymiana pustej szpuli/kregu na petny jest
wykonywana bez zatrzymywania maszyny
do ciagnienia na mokro.

Nalezy w pierwszej kolejnosci zespawac
koncowke jednej szpuli/kregu z koncem
drugiej, nastepnie przy zmianie pustej
szpuli na petna uruchamiany jest naped
pozwalajacy na obrot koncowej czesci
rozwijarki. Krazek rozwijarki przesunie sie
nad nowa szpule/krag.

Maszyna wyposazona jest w specjalne
urzadzenie pozwalajace na zatrzymanie
maszyny w przypadku zerwania drutu.
Wszelkie urzadzenia niezbedne do zasi-
lenia maszyny do ciagnienia na mokro sa
dostarczone z rozwijarka.

Dostepna z kompensatorem lub bez.
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MALLUWHbI CYXO0ro BOJIOYEHUA

‘ -') L1151 CBAPHOV NMPOBOJIOKM CO,, MPOBOJIOKM 1J1A YT OBOW CBAPKMU,
NMOPOLLKOBOW CBAPHOW NMPOBOJIOKM

DRY DRAWING MACHINES

FOR CO, WELDING WIRE, SUB ARC WIRE AND FLUX CORED WIRE

CIAGARKI NA SUCHO
DO DRUTU SPAWALNICZEGO CO,, DRUTU DO SPAWANIA
FUKIEM KRYTYM | DRUTU SPAWALNICZEGO PROSZKOWEGO

oy
W

R | (EN_

JInHuna cyxoro BosioyeHUs Ans ceapHomn Dry drawing lines for CO, welding wire, Linia do ciagnienia na sucho do drutu
nposonoku CO,, NnpoBoNOKK AN AyroBoi sub arc wire and flux cored wire. spawalniczego CO,, drutu do spawania
CBapKu, MOPOLLKOBOI CBapHOM NPOBONOKM. tukiem krytym i drutu spawalniczego
proszkowego.
OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKU FEATURES AND PERFORMANCE CECHY | PARAMETRY
e Konnyectso kabectaHos: 3-12 e Number of blocks: from 3 to 12 e |los¢ blokéw: od 3 do 12
e [lnameTp kabecTaHa B MM : e Capstan diameter in mm: * Srednica kabestanéw w mm:
300/400/560/630/710/800 300/400/560/630/710/800 300/400/560/630/710/800
* BxogHoi makc. gnametp: 16 MM ¢ Inlet max. diameter: 16 mm e Maks. $rednica drutu na wejéciu: 16 mm
e C makc.: 0,80% e C max.: 0,80 % e C maks.: 0,80 %
* KOHTPOAb AaTUYMKOM U pblHaXHbIM CEHCOPOM e Sensor control and dancer arm control e Sterowanie czujnikiem i ramieniem
e CucTeMa npefoTBpalleHns aBapuii CornacHo e Safety protection according to standard kompensatora
HopMaM v cTaHfapTam besonacHocTn regulations e Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami

10 MALLMHbBI CYXOro BOJIOYEHUSA | TRAFILE A SECCO | CIAGARKI NA SUCHO



TSR540/1+3

TEXHUYECKMI YEPTEX | TECHNICAL DRAWING | RYSUNEK TECHNICZNY

sup cBoky | side view | widok z boku

7170

¥ o (L,

5560 2640

16560

TEXHUYECKMI YEPTEX | TECHNICAL DRAWING | RYSUNEK TECHNICZNY

s cboky | side view | widok z boku

7290

2380 28440

BuA ceepxy | top view | widok z gory

MALLUMHbI CYXOr0 BOJIOYEHUA | TRAFILE ASECCO | CIAGARKINASUCHO 11



7170

TEXHUYECKNA YEPTEX | TECHNICAL DRAWING | RYSUNEK TECHNICZNY

BuA choky | side view | widok z boku

10650

12

23700

Bug cepxy | top view | widok z gry

MALLUMHbI CYXOr0 BOJIOYEHUA | TRAFILE ASECCO | CIAGARKI NA SUCHO



MALLUHDI
MOKPOI'o BOJIOYEHUA

WET DRAWING MACHINES
CIAGARKI NA MOKRO




MALUUHA MOKPOI'0O BOJIOYEHUA
BE3 NMPOCKAJIb3bIBAHUA

NO SLIP WET DRAWING MACHINE
CIAGARKA NA MOKRO BEZ POSLIZGU

MawwnHa Mokporo Bono4yeHus 6e3 npo-
CKanb3blBaHUS M BCe BpaLatomecs eu-
nbepbl ¢ oT 7 po 10 HeE3aBMCMMbBIMU Banamu
BOJIOYEHUA OJ1S1 BOJIOYEHUA MeTanin4yeckomn
NPOBONIOKU, U3 CNELNaNbHOW YrnepoancTon
CTanu, HepyKaBewLLen cTanmn, CBapHou
NpPOBONIOKW, aNIlOMUHUEBOW, U U3 CNJIAaBOB
antoMUHUA N Megu.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKU

MakcuManbHbIN BXOLHOW fMaMeTp NPOBONOKK:
3.5 MM cTanb, 4.00 antoMuHnn

MWHWMaNbHBbIA BEIXOAHON AMAMETP NPOBOOKK:
0.40 Mm

Kon-Bo npoxogos: 7-10, ¢ npeaBaputensHoi
HacTpoWikoi Habopa pe3bboBbix dunbep
[peppacnonoxeHue ans cbopkm cyxoit drnbepsl
Makc. ckopocTb: 35 M/c

MakcumManbHoe obxaTue, No oKpYXXHOCTK,

3a npoxog;: o1 30% go 10%

[Torpy>xHble, ropU30HTaNbHbIE, MOKPbITbe Kapbu-
[,0M BonbGpama KOHyCbl BOJIOYEHUS MPOBOSIOKM
[TonHocTbio BpallatoLasca dunbepa cuctema
1K BpaLLaowmnecs Guabepsl

3ybyaTbi KNMHOBWAHLIA peMeHb TpPaHCMUCCUm
MolyHocTb cTaHaapTHoro Motopa: 17.5 fo 21.5 kBT
MouHocTb MoTopa kabecTaHa: 25 kBT
BonounnbHbIn kabecTaH ¢ nokpeiTuem kapbuaa
Bonbdpama

KomneHcaTop, CMOHTMPOBaHHLIN Ha paMe MaLlLWHbI
Lnpkynaumus cMa3kiu/oxnaxaatoLeit XnaKoctu ¢
noMoLLbio Hacoca v TpybyaToro TennoobmeHHMKa,
NOAKI0YAEMOrO K LLeHTPanu30BaHHoOM cnuctemMe
Bo3MOXHOCTb Nponycka BoA0YUbHBIX BANOB
CucteMa npepoTBpalleHns aBapuii cornacHo
HOpMaM 1 cTaHpapTam besonacHocTH

No slip wet drawing machine and all
rotating dies with from 7 to 10 independent
drafts, suitable to draw metal wires, spe-
cially carbon steel, stainless steel, welding
wires, alluminum, aluminum and copper
alloys.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Max. inlet wire diameter: 3.50 mm
steel, 4.00 aluminum

e Min. outlet wire diameter: 0.40 mm

e Number of drafts: 7 - 10, with pre-setting
for assembly of threaded dies set

e Predisposition for the assembly of a dry die

e Max. speed: 35 m/s

e Max section reduction per draft:
from 30% to 10%

e Submerged horizontal tungsten carbide
coated pulleys wire drawing system

e Fully rotating die system or fixed dies

e Timing belts and V-belts transmission

e Standard motor power: 17.5 to 21.5 kW

e Capstan motor power 25 kW

e Tungsten carbide coated drawing capstans

e Compensator built in the machine frame

e Lubrication/cooling fluid circulation by
pump and tube nest heat exchanger preset
for centralized system

e Possibility to skip drafts

e Safety protection according to standard
regulations
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Ciagarka na mokro bez poslizgu i z wszyst-
kimi ciagadtami obrotowymi, wyposazona
w od 7 do 10 niezaleznych ciagéw, odpo-
wiednia do ciagnienia drutéw metalowych,
szczegolnie stali weglowej, stali nierdzew-
nej, drutéw spawalniczych, aluminiowych,
stopow aluminium i stopéw miedzi.

CECHY | PARAMETRY

e Max. $rednica drutu na wejsciu: 3,50 mm
stal, 4,00 aluminium
e Min. $rednica drutu na wyjsciu: 0,40 mm
e |lo$¢ ciagéw: od 7 do 10, dostosowana
do montazu zaciagnietych ciagadet
¢ Mozliwos¢ zamontowania ciagadta
na sucho
e Maks. predko$é: 35 m/s
e Maks. redukcja sekcji dla ciagu:
od 30% do 10%
e System ciagnienia drutu oparty
na zanurzonych poziomych krazkach
pokrytych weglikiem wolframu
e System ciagadet obrotowych lub statych
¢ Naped oparty o pasy zebate i klinowe
¢ Standardowa moc silnikow:
od 17,5 do 21,5 kW
e Moc silnika kabestanu: 25 kW
¢ Kabestany ciagnienia pokryte weglikiem
wolframu
e Kompensator wbudowany w rame maszyny
e Krazenie cieczy smarnej chtodzacej
za pomoca pompy | wymiennika spiralnego,
dostosowane do scentralizowanego systemu
¢ Mozliwo$¢ pominiecia ciagéw
¢ Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami
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MALUUHA MOKPOI'0 BOJIOYEHUSA
WET DRAWING MACHINE
CIAGARKA NA MOKRO

BosiounsibHas MalluMHa ¢ 4 BONOYUbHBIMU
Banamu B IMHUM, BpalLaowmummcs ou-
NbepaMm 1 BCTPOEHHbIM KOMMEHCATOPOM.
MalumnHa MOKporo BofoYeHUs € NpocKasb-
3blBaHWEM AJifl CTaNIbHbIX YIAepOoAUCTbIX
NpoBOOK.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

* MakcuManbHbIl AMaMeTp NpoBONOKK Ha BXOAE:
2.50 MM

* MuUHUManNbHbLIN JUaMeTp NPOBOMIOKM HA BBIXOAE:

0.40 Mm

Kon-Bo xono08 Bonoyerma: 11

lMpenBapvTenbHas HacTpoika Ans cyxon

dunsepsi (12)

MakcumMansHas ckopocTb: 25 M/c

Obxatvie 3a npoxog;: 15%

[MorpyxHele, NoKpbIThie kapbuaoM BonbGpama

KOHYCbl BOSIOYEHWS NPOBONOKM Ha 4 rOPK30H-

TanbHbIX Banax

MonHocTbio BpalLatowascs dunbepHas cucTeMa

3ybyaTble 1 KNNHOBbIE PEMHY

CtaHaapTHbIi MoTop: 75 KBT

BonounnbHbli kabecTaH ¢ kepaMuieckyiM NoKpbITUEM

KomneHcaTop, ycTaHOBAEHHbIN Ha pamMe MallnHb

Linpkynsiuns cMasku/oxnaxaaioLlei Xmakoctu ¢

MOMOLLLbI0 Hacoca W TpybyaToro TennoobMeHHwKa,

NoAKMN0YaeMOro K LIeHTPaN30BaHHON crcteme

e CucteMa npenoTBpaLLeHus aBapuii CornacHo
HopMaM U cTaHfapTam besonacHocTy

Drawing machine with four shafts, rotating
dies and built-in dancer. Slip wet drawing
machine for carbon steel wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

Max. inlet wire diameter: 2.50 mm

Min. outlet wire diameter: 0.40 mm
Number of drafts: 11

Pre-setting for dry die (12)

Max. speed: 25 m/s

Section reduction per draft: 15%
Submerged cones wire drawing system
with 4 horizontal shafts, standard-coated
with tungsten carbide

Fully rotating die system

Timing belts and V-belts transmission
Standard 75 kW motor

Ceramic coated drawing capstan
Compensator built in the machine frame
Lubrication/cooling fluid circulation by
pump and tube nest heat exchanger

» Safety protection according to standard
regulations

Ciagarka z czterema osiami poziomymi

i wszystkimi ciagadtami obrotowymi,

z wbudowanym kompensatorem.
Maszyna do ciagnienia na mokro z posliz-
giem do drutdw ze stali weglowej.

CECHY | PARAMETRY

Max. $rednica drutu na wejéciu: 2,50 mm
Min. $rednica drutu na wyjéciu: 0,40 mm
llos¢ ciagow: 11

Przygotowana do montazu ciagadta

na sucho (12)

Maks. predkos¢: 25 m/s

Redukcja sekcji dla ciagu: 15%

System ciagnienia drutu oparty na zanu-
rzonych, pokrytych weglikiem wolframu
stozkach z 4. poziomymi watami

System wszystkich ciagadet obrotowych
Naped oparty o pasy zebate i klinowe
Standardowy silnik: 75 kW

Kabestan ciagnienia z pokryciem
ceramicznym

Kompensator wbudowany w rame maszyny
Krazenie cieczy smarnej/chtodzace]

za pomoca pompy i wymiennika spiralnego
Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami
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MALUUHA MOKPOI'0 BOJIOYEHUA
WET DRAWING MACHINE
CIAGARKA NA MOKRO

BonoynnbHaa MaluHa ¢ ABYMA TrOPU30OH-
TallbHbIMK BanaMun, BCeMUu Bpaularouinumecsa
d)VIﬂbepaMVl N BCTPOEHHbIM KOMMNeHCa-
TOpPOM. MawwuHa MOKPOro BoJioYeHUdA C
NpocCKanb3biBaHMEM Onga yrnepop.MCToﬁ
CcTaNbHOM NPoOBONIOKWN.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

¢ MaKkcrManbHbI AUaMeTp NPOBONOKM Ha BXOAE:
2.50 Mm

¢ MUHWUManbHbI AMaMeTp NPOBOJIOKM Ha BbIXOAE:

0.60 mm

Kon-Bo xon08 BofoveHMs: 8

MakcumansHas ckopocTs: 25 M/c

CekumnoHHoe obxatwe 3a npoxog: 15%

[Morpy>xHble, nokpbiTle kapbugoM BonbGpama

KOHYCbI BOSIOYEHVISt TPOBONOKM Ha 2 rOpU130HTab-

HbIX Banax

MonHocTbio Bpallatoliasics unbepHas cucteMa

3ybuaTble ¥ KNUHOBbLIE PEMHM

CraHpapTHbIl MoTOp: 75 KBT

BonounnbHblit kabectaH ¢ kepaMmnyeckuM nokpbITeM

KoMneHcaTop, ycTaHOBNEHHbIN Ha paMe MalLuHbI

Linpkynsiuns cmasku/oxnaxaaloLlei Xuakoctu ¢

MOMOLLbIO Hacoca 1 TpybyaToro TennoobMeHHMKa,

NOAK/I04AEMOr0 K LLIeHTPaaN30BaHHOM cucTeMe

e CucTeMa npefoTBpaLLeHVs aBapuil cOrnacHo
HOpMaM W cTaHAapTam besonacHocTyn

Drawing machine with two horizontal

shafts, all rotating dies and built-in dancer.

Slip wet drawing machine for carbon steel
wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

Max. inlet wire diameter: 2.50 mm

Min. outlet wire diameter: 0.60 mm
Number of drafts: 8

Max. speed: 25 m/s

Section reduction per draft: 15%
Submerged cones wire drawing system
with 2 horizontal shafts standard-coated
with tungsten carbide

Fully rotating die system

Timing belts and V-belts transmission
Standard 75 kW motor

Ceramic coated drawing capstan
Compensator built in the machine frame
Lubrication/cooling fluid circulation by
pump and tube nest heat exchanger

¢ Safety protection according to standard
regulations
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Ciagarka z dwoma osiami poziomymi

i wszystkimi ciagadtami obrotowymi,

z wbudowanym kompensatorem.
Maszyna do ciagnienia na mokro z posliz-
giem do drutéw ze stali weglowe;j.

CECHY | PARAMETRY

Max. $rednica drutu na wejéciu: 2,50 mm
Min. érednica drutu na wyjsciu: 0,60 mm
Ilos¢ ciagow: 8
Maks. predkosé: 25 m/s
Redukcja sekcji dla ciagu: 15%
System ciagnienia drutu oparty na zanu-
rzonych, pokrytych weglikiem wolframu
stozkach z 2 poziomymi watami
System wszystkich ciagadet obrotowych
Naped oparty o pasy zebate i klinowe
Standardowy silnik: 75 kW
Kabestan ciagnienia z pokryciem
ceramicznym
Kompensator wbudowany w rame maszyny
¢ Krazenie cieczy smarnej/chtodzacej

za pomoca pompy i wymiennika spiralnego
e Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami



MALUUHA MOKPOI'O BOJIOYEHUA
C MPOCKAJIb3bIBAHUEM

SLIP WET DRAWING MACHINE

MASZYNA DO CIAGNIENIA NA MOKRO
Z POSLIZGIEM

MawwnHa MOKPOro BoJIoYeHUA C NpocKanb-
3blBaHuWeM ang Metaasin4eCcKnx npoBoJIOK U
NPOBOJIOK C HU3KUM, CpefHUM UJTU BbICOKUM
copgep>kaHueM yrnepopa.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKU

¢ MakcnManbHbli AMamMeTp NpoBOOKYM Ha BXOAE:
3.00 MM - ouUMHKOBaHHas MU YEpPHas

¢ MUHUManbHeI AamMeTp NPOBONOKM Ha BbIXOJE:
0.60 MM - 0.40 Mm

¢ Kon-Bo xopoB Bonoyerus: 21, ¢ npensaputens-

HbIMV HacTpoiikamu Ans BbicTpoit cbopku non-

HOro KOMMNeKTa NpeABapUTENIbHO-BCTaBNREMBbIX

dunbep

MakcumansHas ckopocTs: 20 M/c

CpepHee cekuUnoHHoe obxaTue 3a npoxoa: 15%

MorpyxHble, ropU30HTaNbHbIE, MOKPbIThE kKapbu-

IOM BofibGpaMa, pasfeneHHble Ha KoHUYeckue

KOJbLLa, KOHYChl BONIOYEHWS MPOBOIOKY Ha 4

FOPU30HTabHbIX Banax

¢ Banbl cMOHTMpOBaHbI B BOLOHENPOHUL@EMOI

KaMepe: 3T0 rapaHTVpyeT UAeasbHYio YNI0THeH-

HOCTb BaHHbl BONOYEHUS!

3ybuaTtble NPUBOAHbLIE PEMHM

CraHpapTHbIl MoTOp: 59 KBT

BonounnbHebiii kabectaH ¢ nokpbiTriem kapbuga

BoSbdpamMa

CvicTeMa oxnaxaeHus BoaoUnIbHOro kabectaHa

Mepans ang Tonukosolt pabotsl (npu 3anpaske)

Lnpkynsumns cmasku/oxnaxaaioLei Xmakoctu

C NOMOLLbIO Hacoca 1 NOrpyKHoro Tennoob-

MEeHHMKa C MeaHbIMK TpybKkamu (nogkniodere

obecreunsaeTcs 3aKazunkom)

JHeprocHabxeHne nepeMeHHOro Toka

CwvicTeMa npefoTBpaLLeHNs aBapuil COrnacHo

HopMaM U cTaHAapTaM besonacHocT

Slip wire drawing machine for metallic
wires and in particular low, medium and
high carbon wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

Max. inlet wire diameter:

3.00 mm, galvanized or black

Min. outlet wire diameter: 0.60 = 0.40 mm
Number of drafts: 21, with pre-setting for
rapid assembly of the complete set of pre-
inserted dies

Max. speed: 20 m/s

Average section reduction per draft: 15%
Submerged cones wire drawing system with
4 horizontal shafts with conical snub rings,
standard-coated with tungsten carbide
The shafts are assembled in a watertight
chamber: this guarantees a perfect sealing
of the drawing bath.

Toothed belt transmission

Standard motor: 59 kW

Tungsten carbide drawing capstan
Drawing capstan cooling system

Pedal for JOG impulse running
Lubrication/cooling fluid circulation by
pump and cooling system by means of

a submerged copper coil pipe [the feeding
will be cared by the customer)

AC power supply

Safety protection according to standard
regulations

Maszyna do ciagnienia z poslizgiem drutéw
metalowych, w szczegodlnosci drutéw nisko,
$rednio i wysokoweglowych.

CECHY | PARAMETRY

Max. $rednica drutu na wejsciu:

3,00 mm, cynkowany lub nie

Min. érednica drutu na wyjsciu:

0,60 = 0,40 mm

Ilos¢ ciagéw: 21, dostosowana do montazu
zaciagnietych ciagadet

Maks. predko$¢: 20 m/s

Srednia redukcja sekcji dla ciagu: 15%
System ciagnienia drutu oparty na zanu-
rzonych, pokrytych weglikiem wolframu
stozkach z 4 poziomymi watami,

ze stozkowymi pierscieniami zawracania
Waty zamontowane w wodoodpornej
komorze, co gwarantuje doskonate
uszczelnienie kapieli ciagnienia

Naped z uzyciem paséw zebatych
Standardowy silnik: 59 kW

Kabestan ciagnienia z pokryciem

z weglika wolframu

System chtodzenia kabestanu ciagnienia
Pedat JOG

Krazenie cieczy smarnej/chtodzace]

za pomoca pompy i systemu chtodzenia
z zanurzonym wymiennikiem spiralnym
(zasilanie po stronie klienta)

Zasilanie: prad zmienny

Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami
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MALUUHA MOKPOI'0 BOJIOYEHUA
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CIAGARKA NA MOKRO

| (iTALMEC)

us

BonounnbHas MalwmvHa ¢ AByMSa Banamu
1 pukcnupoBaHHbIMM punbepamun. MawmHa
MOKPOro BOJIOYEHUS C NPOCKasib3blBaHUEM
ANSi CTanbHOMN YrNepoAnCTOl NPOBOJIOKM.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKK

* MakcnManbHbI AnaMeTp NPOBONOKK Ha BXoZe:
2.20 MM

¢ MuHWMasbHbIM AMaMeTp NPOBOMOKYM Ha BbIXOAE:

0.60 MM

Kon-Bo xonoB BonoyeHus: 11

MpenpacnonoxeHe aist cbopku cyxoit dpunsepst (12)

MakcumansHas ckopocTs: 20 M/c

Obxatve 3a npoxog;: 15%

[MorpyxHble, NoKpbIThie kapbuaom BonbGpama

KOHYCbl BOSIOYEHWS NPOBOOKM Ha 2 FOPK30H-

TaNbHbIX Banax

®ukcnpoBaHHas GpuabepHas crcTema

PemerHas nepefava

CtaHaapTHbIi MoTop: 59 kBT

BonounnbHelii kabectaH ¢ kepamMmnyeckum no-

KpbITHEM

KomneHcaTop, ycTaHOBAEHHbIN Ha pamMe MalUnHbI

o Lnpkynsumns cMasku/oxnaxaaioller Xmakoctu ¢
nomoLLblo Hacoca 1 TpybyaToro TennoobMeHHMKa

¢ CuctemMa npefoTBpalleHns aBapwii cornacHo
HOpMaM 1 cTaHpapTam besonacHocTH

Slip wet drawing machine for carbon steel
wires, with two shafts and fixed dies.

FEATURES AND PERFORMANCE

Max. inlet wire diameter: 2.20 mm

Min. outlet wire diameter: 0.60 mm
Number of drafts: 11

Predisposition for the assembly

of a dry die (12)

¢ Max. speed: 20 m/s

e Section reduction per draft: 15%

e Submerged cones wire drawing system
with 2 horizontal shafts, standard-coated
with tungsten carbide

Fix die system

Belt transmission

Standard 59 kW motor

Ceramic coated drawing capstan
Lubrication/cooling fluid circulation

by pump and tube nest heat exchanger
o Safety protection according to standard
regulations
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Ciagarka na mokro z poslizgiem do drutéw
ze stali weglowej, zdwoma osiami
i wszystkimi ciagadtami statymi.

CECHY | PARAMETRY

Max. $rednica drutu na wejéciu: 2,20 mm
Min. $rednica drutu na wyjsciu: 0,60 mm
[los¢ ciagdw: 11
Przygotowana do montazu ciagadta
na sucho (12)
Maks. predkos¢: 20 m/s
¢ Redukcja sekcji dla ciagu: 15%
e System ciagnienia drutu oparty na zanu-
rzonych, pokrytych weglikiem wolframu
stozkach z 2 poziomymi watami
System wszystkich ciagadet statych
Naped pasowy
Standardowy silnik: 59 kW
Kabestan ciagnienia z pokryciem
ceramicznym
¢ Krazenie cieczy smarnej/chtodzacej

za pomoca pompy i wymiennika spiralnego
e Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami



MALUUHA MOKPOI'O BOJIOYEHUSA C NPOCKAJIb3bIBA-
HUEM ANA AIIOMUHUEBOW NPOBOJIOKH

SLIP WET DRAWING MACHINE FOR ALUMINUM WIRE

CIAGARKA NA MOKRO DO DRUTU ALUMINIOWEGO

MawwuHa MOKPOro BOJIOYEHUA C NpoCKaJlb-
3blBaHWEM C YeTblpbMA FrOPU30HTAJIbHbIMU
Banamu, nogxoadawmx ongd npoBosioku m3
aJIOMUHUA U ero cnjiaBoB.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

e MakcuManbHbIi fuaMeTp NpoBOIOKK

Ha Bxoge: 3.20 MM
e MuHMManbHbIN AMaMeTp NPOBOOKM
Ha Bbixoge: 0.80 MM
Kon-Bo xonoB BosioyeHus: 11
MakcumMarnbHast ckopocTb: 15 M/c
CekumoHHoe obxaTune 3a npoxof: 18%
[orpy>keHHble B Macsie BONOYUIIbHbIE
KOHyCa Ha 4 ropn3oHTanbHbIX Banax
PeMéHHasa nepepava
CTtaHpapTHbI MoTOp: 41 kBT
KabecTaHbl ¢ kepaMmyecknuM NoKpbITHEM
Linpkynaums macna ¢ nomoLbto Hacoca
CvicTeMa npefoTBpaLLeHNs aBapuii cornacHo
HopMaM W cTaHfapTam besonacHocTn

Wet drawing machine for aluminum wires
and aluminum alloys, with four horizontal
shafts.

FEATURES AND PERFORMANCE

Max. inlet wire diam.: 3.2 mm

Min. outlet wire diam.: 0.8 mm
Number of drafts: 11

Max. speed: 15 m/s

Section reduction per draft: 18%

Oil submerged cones wire drawing system
with 4 horizontal shafts

Belt transmission

Standard 41 kW motor

Ceramic coated capstans

QOil circulation by pump

Safety protection according to standard
regulations

Ciagarka na mokro do drutéw z aluminium
lub stopow aluminium, z czterema
poziomymi osiami.

CECHY | PARAMETRY

Maks. srednica drutu na wejsciu: 3,2 mm

Maks. srednica drutu na wyjsciu: 0,8 mm

Ilos¢ ciagow: 11

Maks. predko$é: 15 m/s

Redukcja sekcji dla ciagu: 18%

System ciagnienia drutu oparty

na zanurzonych w oleju stozkach,

z 4 poziomymi watami

¢ Naped pasowy

e Standardowy silnik: 41 kW

e Kabestany ciagnienia z pokryciem
ceramicznym

e Krazenie oleju za pomoca pompy

e Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami
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Srirol

MALUUHA CKAJNIbITUPOBAHUA
Anga ANloMUHUA

SHAVING MACHINE FOR ALUMINUM

GOLARKA DO ALUMINIUM

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKH

ObpabaTbiBaeMblil MaTepUan: cBapoyHas
NPOBOJIOKA U3 aNOMUHWEBbIX CMNABOB
[lnanazoH anametpos nposonoku: 0.8 - 5.00 MM
[lnanazoH anametpos npososnoku: 5.00 - 9.00 mm
[lnametp BonoumnbHoro kabectaHa: 500 Mm
Kon-Bo ycTpoiicTB cKanbnupoBaHus: 2

Kon-Bo yctpoiicTs kanubposku: 1

YcTpoiicTBO pa3buBky CTpyKKM

CucTema cbopa cTpyxKku

LleHTpanu3soBaHHas cucTemMa Ans OXNaxaeHus

1 CMa3kn UHCTPYMEHTa 15 CKaflbMUpOBaHUS
B03MOXHOCTb NOAYYEHUS MOKPOTO UJIN CYXOro
bUHanbHOro NPodyKTa Nocne Kannbposky
3aLUMTHBIN KOXYX C MPUCOEANHEHWEM K TaBHO,
ra3o-BbITAKHOM cucTeMe

CucTeMa npefoTBpaLlieHNs aBapuii CornacHo
HOpMaM v cTaHZapTaM besonacHocTH

FEATURES AND PERFORMANCE

e Treated material:

aluminum alloys welding wires

Wire diameter range: 0.8 - 5.00 mm

Wire diameter range: 5.00 - 9.00 mm

Drawing capstan diameter: 500 mm

Number of shaving units: 2

Number of skin-pass unit: 1

Chip breaking unit

Chip collecting system

Centralized system for shaving tool cooling

and lubrication

¢ Possibility to have a wet or dry final product
skin-pass

e Protection cover with connection to the
main fume exhausting system
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CECHY | PARAMETRY

Obrabiany materiat:

druty spawalnicze ze stopéw aluminium
Zakres $rednic drutu: 0,8 - 5,00 mm
Zakres $rednic drutu: 5,00 - 9,00 mm
Srednica kabestanu ciagnienia: 500 mm
Ilos¢ jednostek golacych: 2

Iloé¢ jednostek kalibrujacych (skin-pass):

Jednostka rozbijania wiéréw

Jednostka zbierania widréw
Scentralizowany system do chtodzenia

i smarowania urzadzenia golacego
Mozliwos$¢ ostatniej kalibracji produktu
koncowego na mokro lub na sucho
Ostona bezpieczenstwa z podtaczeniem
do gtdwnego systemu odprowadzania
dymow



KAJIUBPYIOLWUE BJIOKU
SKIN-PASS BLOCKS
MONOBLOKI CIAGNIENIA




KAJIUBPYOLLUHN BNIOK
SKIN-PASS BLOCK

MONOBLOK CIAGNIENIA

NmMmeeTcsa Bpawatowmiica dunbepogepxatesb
Ha pame. KabecTaH, c o6paboTkoii noBepx-
HocTu kapbuaom BonbdpaMa, oxnaxpaercs
BOJAHOW CUCTEMOW Yepes BaJl, UMetoL i
BpallatoLieecs coefuHeHue, obecneymnsas
LMpPKynauuio Nop faaBneHneM. Bo3aMoxHble
nuameTpbl kabecTtaHa: 300-400-500-600-1000
MM. [poBonoka BbIXOAWUT U3 kabecTaHa 1 no-
najaeT Ha KOMMEHCaTop, KOTOPbIA CUHXPOHU-
3MpyeT CKOPOCTb C HAMOTUYUKOM.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

e [nanasox guametpos: 0.60 - 7.00 MM

MouHocTb MoTopa Ha kanubposke: fo 37 kBT

L]
o OxnaxpeHune kabectaHa: BofoW
e Bpauwalowuiica gepxatens ¢uabep ¢

BO3MOXHOCTbIO perynnpoBaTb paBHOBECHOCTb

NpoBOJOKM

e CucteMa umpkynsaumm Macna

e (ObpaboTka noBepxHocTu kabecTaHa: kapbug,
Bonbdpama

e KomneHcaTtop nocne kabectaHa

e Cucrema npenorepawieHna aBapl/ll;I corfnacHo

HOpMaM 1 CTaHdapTamM Be3onacHocTn

The wire is drawn by a hard coated capstan
having a diam. of 300-400-500-600-1000
mm. It has a rotating die holder fixed on
the frame.

The capstan is cooled by a water system
through the shaft, moved by a rotating joint,
made of a circuit working in pressure.

The wire coming out of the capstan enters
a dancer which synchronizes the speed
with the following winder.

FEATURES AND PERFORMANCE

Range of diameters: 0.60 - 7.00 mm
Skin-pass motor power: up to 37 kW
Capstan cooling: with water
Rotating die holder with the possibility
to adjust cast and helix
QOil circulating system
e Capstan surface treatment:

tungsten carbide
e Dancer after the capstan
e Safety protection according to standard
regulations
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Drut jest ciagniony przez kabestan o $rednicy:
300-400-500-600-1000 mm, pokryty twarda
powtoka i wyposazony w kasete ciagadta
obrotowego przymocowana do struktury
maszyny, w poblizu wejscia maszyny.
Kabestan jest chtodzony uktadem wtrysku
wody przez wat, sterowanym przez ztaczke
obrotowa, sktadajacy sie z obwodu pracuja-
cego pod ci$nieniem.

Po wyjsciu drutu z kabestanu wchodzi on
do kompensatora, ktory synchronizuje
predkosc z nawijarka.

CECHY | PARAMETRY

Zakres $rednic: 0,60 - 7,00 mm

Moc silnika kalibracji (skin-pass): do 37 kW

Chtodzenie kabestanu: woda

Kaseta ciagadta obrotowego z mozliwoscia

regulacji $rednicy wolnego zwoju

i przemieszczenia osiowego

e System cyrkulacji oleju

e Obroébka powierzchniowa kabestanu:
weglik wolframu

e Kompensator za kabestanem

¢ Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami



\ — U_/':j:)_/f)j FOPU3OHTANIbHbIA KANUBPYIOLLUM BJIOK
JJJ U _r ;U/QU HORIZONTAL DRAWING MONOBLOCK
POZIOMY MONOBLOK CIAGNIENIA

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKA

o [lnametpbl kabecTaHa: 400-560-630-700-800 MM
MakcuManbHblit BxogHoM gnametp: 16.00 Mm
MuHUManbHbIl BXogHo M anametp: 4.00 MM
MaTepwan: anioMnHUM 1 ero cnnassbl

CvicTeMa npefoTBpalLeHNs aBapuid COrnacHo HopMam
1 cTaHpapTaM 6e3onacHoCTy

(EN |
FEATURES AND PERFORMANCE

e Capstan diameter: 400 - 560 - 630 - 700 - 800 mm
e Max. wire inlet diameter: 16 mm

e Min. wire intlet diameter: 4.0 mm

e Material: aluminum and alloys

e Safety protection according to standard regulations

CECHY | PARAMETRY

Srednica kabestanu: 400 - 560 - 630 - 700 - 800 mm
Maks. $rednica drutu na wejsciu: 16 mm

Min. $rednica drutu na wejsciu: 4,0 mm

Materiat: aluminium i jego stopy

Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami

—— = KANMBPYIOLLMMA BNOK C NPOCKANb3bIBAHUEM U 2 BANAMM
r:) Jr-g/—r):) TWO STEPS DRAWING MONOBLOCK WITH SLIPPING
DWUETAPOWY MONOBLOK CIAGNIENIA Z POSLIZGIEM

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKU

o [lnametpsl kabectaHa: 400-560-630-710-800 MM

* MakcuManbHbIv BxogHo guametp: 16.00 MM

e MaTepwvan: NpoBoNOKa C HU3KUM UAN BbICOKMM
copepxXaHveM yrneposa

e CucTema npefoTBpalleHns aBapuii CornacHo HopMam
1 cTaHpapTaMm 6e3onacHocTu

EN |
FEATURES AND PERFORMANCE

Capstan diameter: 400 - 560 - 630 - 710 - 800 mm
Max. wire inlet diameter: 16 mm

Material: low and high carbon steel wire

Safety protection according to standard regulations

CECHY | PARAMETRY

h « Srednica kabestanu: 400 - 560 - 630 - 710 - 800 mm
. i : Maks. $rednica drutu na wejsciu: 16 mm

Materiat: drut ze stali nisko lub wysokoweglowe
Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami
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HAMOTYUKU U CTATUYECKME
HAMOTYUKU B BYXTY

TAKE-UPS AND STATIC COILERS
AWIJARKI | NAWIJARKI STATYCZNE




AVISY

$30/750/300/900
1000/1250/1400

TAKE-UP / PAY-OFF

NAWIJARKA / ROZWIJARKA

HAMOTYUK/PA3MOTYHUK

MopxoauT AN HaMoTKK/pa3MoTKM yrinepo-
LOWCTOW CTasIbHOM MPOBOMIOKM Ha KaTyLiKax
¢ dnaHuamu.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKH

[vameTp dnaHuos KaTywku: ot 630 MM o 1400 MM
MakcumanbHas Bec kaTywku: fo 2000 kr
[lnanasoH AvameTpoB NPOBONOKYM A5
HamoTkK: o7 0.5 g0 8.0 MM

MakcuManbHas nvHeHas CKopoCTb HAMOTKK:
1o 30 m/cex

Kpenkas pama cBapeHHas U3 CTabHbIX INCTOB
MexaHnyeckas TpaBepcHas packnagka
NPOBOSIOKM, C PEryNMpyeMbIM LLAroM u
MHBEPTOPHbIM MOTOPOM

[MMHoNb C NHEBMATUYECKUM NPUBOAOM U
MexaHW4ecK1M 3aTBOPOM (Mo 3anpocy NuHoAb
MOXET MMETb MMAPaBANYECKMIA NPUBOA)
BanaHcupoBka BpallatoLyxcs yacTeit ans
yay4leHns paboTel U yBennyeHns cpoka
aKcnnyaTaumum

®poHTanbHas NaHenb ynpasneHus
BricTaBnsieMbli LndpoBOMA CHETUMK LNNHBI C
byHKUMEN 3aMelNeHNs 1 0CTaHOBKM MalUVHbI
no Mepe AOCTUXEHUS 3alaHHOro MeTpaxa
OunbTp-pesykTop-nybpukaTtop Ans
NHeBMaTUYeCKoW cucTeMbl

OueHb npocToe 1 beicTpoe o0bcnyxmBaHne
[lBuraTent nepeMeHHoro Toka

Cuctema npepoTBpalleHns aBapuii cornacHo
HOpMaM v cTaHgapTam besonacHocTu

Onuwu:

PuxToBOYHOE YCTPOCTBO ANS NPOBONOKM
[MHeBMaTUYeCKNA NOABEMHUK ANS 3arpy3Ku
M bIrpy3KuM KaTylwek

Take-up/pay-off suitable to wind or unwind
carbon steel wires onto reels.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Flange diameter of reels that can be used:
from 630 mm to 1400 mm

e Max. capacity of reels that can be used:
up to 2000 Kg

¢ Range of wire diameters to be wound:
from 0.5 to 8.0 mm

* Max. winding speed: up to 30 m/s

e Sturdy frame in electrowelded steel

e Mechanical traverse or with adjustable
pitch with inverter motor

e Tailstock with pneumatic drive and me-
chanic lock (optionally tailstock can be
supplied with hydraulic drive)

» Balancing of rotating parts for an improved
running and greater durability

e Front control panel

* Pre-selector digital footage indicator with
deceleration and shutdown on reaching
required quantity

e Filter-reduction-lubricator unit
for pneumatic system

e Easy and rapid service

e AC motor drive

» Safety protection according to standard
regulations

Optional:
* Wire straightening unit
¢ Pneumatic lifter for reel loading/unloading

Nawijarka/rozwijarka odpowiednia
do nawijania lub rozwijania weglowych
drutéw stalowych z/na szpule.

CECHY | PARAMETRY

« Srednica kotnierza szpuli, ktéra moze by¢
uzywana: od 630 mm do 1400 mm

e Maks. masa szpul, ktére moga by¢ uzywane:
do 2000 Kg

e Zakres $rednic nawijanego drutu:
0d 0,5do 8,0 mm

¢ Maksymalna predko$¢ nawijania: do 30 m/s

¢ Stalowa, spawana konstrukcja

e Dystrybutor drutu mechaniczny
lub z regulowanym skokiem napedzany
silnikiem sterowanym inwerterem

* Kiet sterowany pneumatycznie (opcjonalnie
sterowany hydraulicznie) i blokada mechaniczna

e Czesci obrotowe wywazone dla ich lepszego
funkcjonowania i wiekszej wytrzymatosci

e Cyfrowy licznik metréw z mozliwoécia wstep-
nego wyboru i spowolnienia lub zatrzymania
maszyny po osiagnieciu ustawionej ilosci

e Jednostka filtr-reduktor-smarownica
do uktadu pneumatycznego

e tatwosc i szybkosé serwisu

¢ Silnik pradu zmiennego

e QOstony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami

Opcje:
e Prosciarka drutu
¢ Winda pneumatyczna
do zatadunku/wytadunku szpuli
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AY1000Y

BEPTUKAJIbHbIX HAMOTYUK
VERTICAL TAKE UP
NAWIJARKA PIONOWA

HamoTtuuk, c BepTuKanbHbIM BaJioM, ANnd Ha-
MOTKU er'IepO,U,VICTOI;I CcTanbHoOM NPOBOJIOKN Ha
AepeBAHHbIe U MeTannnyeckne KaTyLuku.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

o [lnameTtp dnaHuoB kaTywku: Makc. 1000 mm

* MakcumanbHas Bec kaTywkm: o 2000 kr

e [lnanasoH AnaMeTpoB NpoBONOKM ANS

HamoTkK: oT 0.5 0o 4.0 MM

MakcuManbHas nrHeHas CKopoCTb HAMOTKW:

no 30 m/cek

Kpenkas pama cBapeHHas U3 CTabHbIX INCTOB

MexaHnyeckas TpaBepcHas packnagka

NPOBOSIOKM, C PerynmpyembiM LWarom

e BanaHcupoBKa BpalLalolLnxcs YacTen ans
yaydLeHns paboTel U yBeAnYeHUs cpoka
aKcnayaTaumm

e OpoHTanbHas NaHesb ynpasieHns co
CYETUMKOM ASINHBI

o OunbTp-penykTop A NHEBMATUYECKON
CUCTEMBI

e [lBuratens nepeMeHHoro Toka

e CucteMa npepoTBpalLeHns aBapuii cornacHo
HopMaM ¥ cTaHpapTam besonacHocTu
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Vertical shaft winder suitable to wind car-
bon steel wires onto wooden or iron reels.

FEATURES AND PERFORMANCE

¢ Flange diameter of reels that can be used:

max. 1000 mm
* Max. capacity of reels that can be used:
up to 2000 Kg
e Range of wire diameters to be wound:
from 0.5 to 4.0 mm
Max. winding speed: 30 m/s
Sturdy frame in electrowelded steel
Tailstock with pneumatic drive
Mechanical wire traverse
with adjustable pitch
Balancing of rotating parts
for an improved running
and greater durability
e Front control panel with countermeter
e Filter-reduction-lubricator unit
for pneumatic system
e AC motor drive
e Safety protection according to standard
regulations

Pionowa nawijarka do nawijania weglo-
wych drutéw stalowych na szpule, zaréwno
drewniane, jak i zelazne, w osi pionowej.

CECHY | PARAMETRY

Maksymalna érednica kotnierza szpuli,
ktéra moze by¢ uzyta: 1000 mm

Maks. masa szpuli, ktéra moze by¢ uzyta:
do 2000 Kg

Zakres Srednic nawijanego drutu:

0d 0,5do 4,0 mm

Maks. predko$¢ nawijania: 30 m/s
Stalowa, spawana konstrukcja

Kiet sterowany pneumatycznie
Dystrybutor drutu mechaniczny,

ze zmiennym skokiem

e Czesci obrotowe wywazone dla ich lepszego

funkcjonowania i wiekszej wytrzymatosci

e Panel sterowania w przedniej czesci maszyny

z licznikiem metréw

Jednostka filtr-redukcja

do uktadu pneumatycznego

e Silnik pradu zmiennego

e Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami
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BEPTUKAJIbHbIA HAMOTYUK C PALIHOH
WUJIU NPOU3BOJIbHOU HAMOTKOM

VERTICAL TAKE UP RANDOM OR PRECISION LAYER

NAWIJARKA PIONOWA Z NAWIJANIEM
PRECYZYJNYM LUB BEZ

=

HamoTtuuk, ¢ BepTUKaJIbHbIM BaJioM, ANd Ha-
MOTKHU yrnepop,MCTon CTanbHom NPOBOJIOKN Ha
AepeBaHHbIe UK MeTalin4yeckne KaTyLKu.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

e [lnameTp dnaHuoB kaTylwku: Makc. 1100 Mm
* MakcumanbHas Bec KaTywiku: fo 2500 kr
e [lnanasoH A1aMeTpoB NPOBOOKM
nng HamoTku: ot 3.0 go 14.0 MM
* MakcuManbHas IMHenHas CKOpoCTb HAMOTKM:
no 25 m/cek
HanpaBneHve HaMoTKW: ABYyHanpaBaeHHbIN
Kpenkas pama cBapeHHas U3 CTasbHbIX INCTOB
[HoNb C NHEBMATUYECKUM NPUBOLAOM
BepxHuit NHONb CMOHTVYPOBaHHBLIN Ha Bpalla-
fOLLMMUNCS Bane- 3TO N03BONSET 3aMEHWUTb NoJ-
HYI0 KaTyLKy C MOMOLLbIO MNOALEMHOrO KpaHa
* MexaHunyeckas TpaBepcHas packiafka npoBo-
10K, C perynmpyembiM LLarom
* DanaHcupoBKa BpalLalonxca YacTen ans
yay4leHns paboTel U yBennyeHns cpoka
aKcnnyaTaumum
e QpoHTanbHas naHesb ynpasneHus
CO CYETYUKOM [JINHBI
e QunsTp-pedykTop AN MHEBMATUYECKOM CUCTEMBI
e [lBuratesnb nepeMeHHoro Toka
e CucteMa npepoTBpalleHns aBapuii cornacHo
HOpMaM v cTaHgapTam besonacHocTu

Vertical shaft winder suitable to wind carbon
steel wires onto wooden or iron reels.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Flange diameter of reels that can be used:
max. 1100 mm

* Max. capacity of reels that can be used:
up to 2500 Kg

* Range of wire diameters to be wound:

from 3.0 to 14.0 mm

Max. winding speed: 25 m/s

Winding direction: bi-directional

Sturdy frame in electrowelded steel

Tailstock with pneumatic drive

Upper tailstock mounted on rotating shaft to

allow discharge of the full spool with crane

e Mechanical wire traverse

with adjustable pitch

Balancing of rotating parts for an improved

running and greater durability

Front control panel with countermeter

Filter-reduction-lubricator unit

for pneumatic system

AC motor drive

Safety protection according to standard

regulations

Pionowa nawijarka do nawijania weglowych
drutow stalowych na szpule, zaréwno
drewniane, jak i zelazne, w osi pionowej.

CECHY | PARAMETRY

e Maksymalna $rednica kotnierza szpuli,
ktéra moze by¢ uzyta: 1100 mm

e Maks. masa szpuli, ktéra moze by¢ uzyta:
do 2500 Kg

e Zakres $rednic nawijanego drutu:

od 3,0 do 14,0 mm

Maks. predko$¢ nawijania: 25 m/s

Kierunek nawijania: nawijanie dwukierunkowe

Stalowa, spawana konstrukcja

Kiet sterowany pneumatycznie

Gorny kiet osadzony na obrotowym ramieniu,

co pozwala na wytadunek petnej szpuli

Z uzyciem suwnicy

¢ Dystrybutor drutu mechaniczny, ze zmiennym
skokiem

e Czeéci obrotowe wywazone dla ich lepszego
funkcjonowania i wiekszej wytrzymatosci

e Panel sterowania w przedniej czesci maszyny
z licznikiem metréw

e Jednostka filtr-redukcja
do uktadu pneumatycznego

¢ Silnik pradu zmiennego

¢ Ostony bezpieczenstwa zgodne
z obowiazujacymi normami

28 HAMOTYUKMU U CTATUMECKME HAMOTYMKM B BYXTY | TAKE-UPS AND STATIC COILERS | NAWIJARKI | NAWIJARKI STATYCZNE



k

\\ 30T/1007

1281

NEPEMELLAEMbIA HAMOTYUK
TRANSLATING TAKE-UP
NAWIJARKA PRZESUWNA

B
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X JJU/ 00TS

12573

MpenHasHayeH AN HAMOTKM NIEHT Unu Tpy6, NoLwarogo.
OCOBEHHOCTHU U XAPAKTEPUCTUKU

e [llar HaMoTKM: 12 MM MaKkc. nepeMeHHas

e Makc. gruameTp kaTywkn: 1250 mm

® [NaBHbI MOTOP 1 NpeobpasytoLLyii MOTOP: NepeMeHHbIN TOK
o MakcuManbHas ckopocTs: 15 m/cexk.

o 3alWnTHbIe 3arpax/eHns cornacHo HopMam besonacHocTu

Suitable to wind strip or tube pitch by pitch.
FEATURES AND PERFORMANCE

e Winding pitch: 12 mm max. variable

e Max. reels diameter: 1250 mm

e Main motor and translating motor: in a.c.

e Max. winding speed: 15 m/s

o Safety protection according to standard regulations

Odpowiednia do nawijania tasmy lub rury.
CECHY | PARAMETRY

Skok nawijania: maks. 12 mm, zmienny

Maks. srednica szpul: 1250 mm

Silnik gtéwny i silnik przesuwu: pradu zmiennego
Maks. predko$¢ nawijania: 15 m/s

Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normamii

HAMOTYMK C NEPEMELLLAEMOM KATYLUKOH
TAKE-UP WITH TRANSLATING SPOOLS

NAWIJARKA Z PRZESUWNA SZPULA

MNpenHa3HayeH ona HaMOTKMU aNlOMUHNEBON Npo-
BOJIOKW U NPOBOJIOKM U3 aJIlOMUHUEBDIX CMIABOB.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKU

MakcumManbHbIi grametp nposonoku: 12.00 Mm
Makc. grametp kaTywku: 1250 Mm

[‘naBHbI MOTOP 1 NpeobpasyoLwmii MoTop:
nepeMeHHbIN ToK

MakcumanbHas ckopocTb: 10 m/cek.
3alunTHbIe 3arpaxaeHuns cornacHo HopMam

Suitable to wind aluminum wire
and aluminum alloys wire.

Odpowiednia do nawijania drutu aluminio-
wego lub drutu ze stopéw aluminium.

FEATURES AND PERFORMANCE CECHY | PARAMETRY

Max. wire diameter: 12 mm
Max. reels diameter: 1250 mm

Main motor and translating motor: in a.c.

Max. winding speed: 10 m/s
Safety guards according to standard
regulations

Maks. $rednica obstugiwanego drutu: 12 mm
Maks. $rednica szpul: 1250 mm

Silnik gtéwny i silnik przesuwu: pradu zmiennego
Maks. predko$¢ nawijania: 10 m/s

Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami
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CTATMMECKMUMA HAMOTYMK

50/:’) [)| sTATICCOILER

NAWIJARKA STATYCZNA

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

ObpabaTtiBaemas nposonoka: ctanbHas

I15 ByroBoit cBapku

[nametp nposonoku: 1.60 - 5.00 mm

[lnameTp BonounnbHoro kabectana: go 600 Mm
KabecTaH: ¢ kepaMuyeckiM NOKpbITMEM
HanpaBneHvie BpalleHus: N0 4acoBoi cTpeske
1 NPOTWB 4acoBOM CTPENKM

MoTop HamoT4mMKa: NepeMeHHbI ToK

34 kBT - 1750 RPM

PuxToBOYHOE ycTpoiicTBO: € 5 ponnkamm

B iBYX MNOCKOCTSX

HamoTka: Ha fkopst NN B KOP3UHY

Onuumn

o PosibraHr ¢ NpuMBOLOM A1 NOAAYU AKOPEN/Kop3nH

Bo3MoxHocTb aBToMaTn4eckoit 0bpesky
NPOBOJIOKM 1 3aMeHbI AKOpSA/KOP3HHbI

FEATURES AND PERFORMANCE

Wire to be treated: steel for sub arc

Wire diameter: 1.60 - 5.0 mm

Drawing capstan diameter: up to 600 mm
Capstan: ceramic coated

Rotation direction:

clockwise and counter-clockwise

Coiler motor: in a.c. 34 kW - 1750 RPM
Straightening device:

with 5 rollers on two planes

e Coiling: on stems or into drums

Optionals
e Possibility of automatic cut
and stem/drum change

CECHY | PARAMETRY

Drut: stalowy do spawania tukiem krytym
Srednica drutu: 1,60 - 5,0 mm

Srednica kabestanu ciaggnienia: do 600 mm
Kabestan: pokryty ceramika

Kierunek obracania: zgodny z ruchem
wskazdwek zegara i przeciwny

Silnik nawijarki:

pradu zmiennego 34 kW - 1750 RPM
Prosciarki: z piecioma rolkami na dwdch
ptaszczyznach

Nawijanie: na stojaki lub beczki

Opcjonalnie

* Motorized roller way to supply stems/drums

Automatyczne ciecie i zmiana stojaka/beczki
Przenosnik rolkowy podajacy stojaki/beczki
z napedem
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25/28/30
40/50/50

CTATUYMECKMA HAMOTYMK
STATIC COILER
NAWIJARKA STATYCZNA

MpenHasHayeH AN HAMOTKM MPOBOJIOKU C
HU3KWUM, CPeHUM WJIU BbICOKUM copepiKa-
HWeM yrniepoaa.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

e [lnametp kabectaHa: ot 250 MM po 600 MM

e CxopocTb: fio 30 M/cek

e [lnanasox grameTpos: fo 4.0 MM

e Kapycenb: o 6 pabounx cTaHumi

e CucteMa NpeaoTBpalLeHWs aBapuii cornacHo
HopMaMm ¥ cTaHgapTam besonacHocTu

Suitable to wind low, medium and high
carbon steel wire.

FEATURES AND PERFORMANCE

Capstan dia.: from 250 mm to 600 mm
Speed: up to 30 m/s

Diameter range: up to 4.0 mm
Carousel: up to 6 workstations

Safety protection according to standard
regulations

Maszyna odpowiednia do nawijania drutu
nisko, $rednio i wysokoweglowego

CECHY | PARAMETRY

Srednica kabestanu: od 250 mm do 600 mm
Predko$¢: do 30 m/s

Zakres $rednic: do 4,0 mm

Karuzela: do 6 stacji roboczych

Ostony bezpieczenstwa zgodne

z obowiazujacymi normami
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BAHHbI )11 OBPABOTKM
NMPOBOJIOKMU

WIRE TREATMENT TANKS
WANNY DO OBROBKI DRUTOW




YRIPIAS

TpaBneHue

Pickling

Wytrawianie OmenHeHme
Coppering
Miedziowanie

[poMbiBKa
Rinsing
Ptukanie

BAHHA ANl HAHECEHUSA
MEAHOI0 NOKPbITUA

COPPER COATING TANK
WANNA DO MIEDZIOWANIA

MoaxoauT ANs OMeAHEeHUs CBapoYHOM
NPOBOMIOKM M NPOBOJIOK As CKOB.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

Matepuan ans obpaboTkun: cBapoyHas npososioka
v NpoBoNoKka 4ns ckobok, NPoYHOCTbIO MaKc.

100 kr/mMM?, conepxaHue yrnepoaa = 0,06 - 0,15%
[nanasoH nposonoku: o1 0,8 go 1,6 Mm
MaTepwvian pabounx WKMNBOB: Kepamyika

CkopocTb npososoku: 20 M/cek Makc.

MPOLIECC

Cekuua EMKocTb (nuTpoB)  Tun BaHHBbI
TpaBnexue 400 H,S0,+H,0
OmepnHerue 400 CuS0,+H,S0,+H,0
BoaayLwHbii 06TMp

MpombiBKa

nof, AaBieHneM 35 H.0

BoaaywwHbii 06TMp

Suitable for the coppering of welding wires
and staple wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Material to be treated: welding wire
and staple wires, T.S. 100 kg/mm? max,
carbon content = 0.06+0.15%

e Wires range: from 0.8 to 1.6 mm

e Working pulleys material: ceramic

e Wire speed: 20 m/s max

PROCESS

Sections Capacity (liters) Type of bath
Pickling 400 H,S0,+H,0
Coppering 400 CuS0,+H,S0,+H,0
Air-wiping

Pressure

rinsing 35 H,0
Air-wiping

Odpowiednia do miedziowania drutow
spawalniczych i drutéw do zszywek.

CECHY | PARAMETRY

e Obrabiany materiat: drut spawalniczy
i do zszywek, T.S. 100 kg/mm? max,
zawartos¢ wegla = 0,06+0,15%

e /Zakres drutu: od 0,8 do 1,6 mm

e Materiat, z ktérego wykonane sa krazki:
ceramika

o Predko$¢: maks. 20 m/s

PROCES

Sekcje  Pojemnosé (litry)  Rodzaj kapieli
Wytrawianie 400 H,50,+H,0
Miedziowanie 400 CuS0,+H,S0,+H,0
Nadmuch powietrza

Ptukanie

ciénieniowe 35 H,0

Nadmuch powietrza
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BAHHA ANA HAHECEHUA MEAHOI0 NOKPbITUA
COPPER COATING TANK
WANNA DO MIEDZIOWANIA

MoaxopauT ona oMefHeHUsA CBapoYHOW
NPOBOSIOKU M NPOBONOKM ANS CKOb.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

[nanasoH nposonoku: ot 0.5 5o 2.0 Mm

Pama 13 Hepxasetouelt ctanu AlSI 316/L
LLknBbl ¢ 3aMeHseMbIMK KepamMUyecKUMK
KoNbLAMM

Bpatatowasncs dunbepa npu kannbposka
3alunTa oT rpsasn

MpesMaTnyeckoe OTKpbIBaHMe/3aKpbiBaHue
peaBapuTenbHas NOArOTOBKA AN MOAKIOYEHNS
0TCOCA NapoB U LLeHTPaNN30BaHHON CUCTEMbI

Suitable for the coppering of CO,
and staple wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

Wires range: 0.5 - 2.0 mm

Frame made of stainless steel AISI 316/L
Pulleys with interchangeable ceramic ring
Rotating die in skin-pass

Antisplash guards

Pneumatic opening and closing
Prearrangement for fumes suction

and for connection to centralized system
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Odpowiednia do miedziowania drutéw CO,
i drutéw do zszywek.

CECHY | PARAMETRY

Zakres drutu: 0,5 - 2,0 mm

Rama wykonana ze stali nierdzewnej

AISI 316/L

Krazki z wymiennymi pierécieniami
ceramicznymi

Ciagadto obrotowe w kalibracji (skin-pass)
Ostony przeciwrozbryzgowe

Otwieranie i zamykanie pneumatyczne
Przystosowana do podtaczenia do zasysania
oparoéw i do instalacji centralnej



BAHHA OMEAHEHUSA NMPOBOJIOKUA

AN AYroBOMU CBAPKU

COPPER COATING TANK FOR SUB-ARC WIRES

WANNA DO MIEDZIOWANIA DO DRUTOW
DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM

BaHHa o4uLLeHMS M OMeAHEHUS NPOBOJIOKN
LN AYroBoii cBapKy.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKK

Kon-Bo nposonok: 1

MuHWManbHbIV fuameTp NpoBosok: 1.6 MM
MakcumanbHblit grameTp nposonok: 5.0 MM
Cxopoctb nuHum: 10 M/cek

BbicoTa nposonoku ot nona: 900 Mm

[nnHa 3nekTponunTnYeckon BaHHbI OYNCTKM:
6.000 MM

MuHMManbHoe BpeMsi Morpy>xeHus B
TpaBWbHyto BaHHy: 17

TemnepaTypa BaHHbl TpaBneHus: 40 °C
[nunHa xmuMmnyeckoit BaHHbl oMefHeHns: 6.000 MM

TeMnepaTypa BaHHbl XUMNYECKOIro oMeaHeHnsd:

50°C

MWHMManbHoe BpeMs NOrpy>KeHns B BaHHY
oMmegHeHua: 0,83"

06waa gnvHa nnHum: 15.000 MM

[lnameTp KaTaHku Ha BXxofe MallviHbl CyXoro
BosioyeHns: 5.5 - 6.5 MM

Cleaning and coppering tank
for sub-arc wires.

FEATURES AND PERFORMANCE

Number of wires: 1

Min. wire diameter: 1.6 mm

Max. wire diameter: 5.0 mm

Speed of the line: 10 m/s

Wire height from the floor: 200 mm
Length of the electrolytic cleaning bath:
6.000 mm

Min. time dipped into the pickling bath: 17
Pickling bath temperature: 40 °C

Length of the chemical coppering bath:
6.000 mm

Chemical coppering bath temperature: 50 °C
Min. time dipped into the coppering bath:
0,83"

Total length of the line: 15.000 mm

Dry drawing machine inlet wire rod diameter:

55-6.5mm

Wanna do czyszczenia i miedziowania
do drutéw do spawania tukiem krytym.

CECHY | PARAMETRY

[los¢ drutdw: 1

Min. érednica drutu: 1,6 mm

Maks. $rednica drutu: 5,0 mm

Predko$¢ linii: 10 m/s

Wysokos$¢ drutu od podtoza: 900 mm
Dtugos¢ kapieli do czyszczenia
elektrolitycznego: 6.000 mm

Min. czas zanurzenia w wannie

do wytrawiania: 1"

Temperatura kapieli wytrawiania: 40 °C
Dtugos¢ kapieli chemicznego miedziowania:
6.000 mm

Temperatura kapieli chemicznego
miedziowania: 50 °C

Min. czas zanurzenia w wannie miedziowania:
0,83"

Catkowita dtugos¢ linii: 15.000 mm
Srednica walcéwki na wejéciu do ciagarki
na sucho: 55-6,5mm
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JINHUA MOKPOTI'0 BOJIOYEHUSA BE3 NMPOCKAJIb3bIBAHUA
NO SLIP WET DRAWING LINE

LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO BEZ POSLIZGU
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JInuna mokporo Bonoyenus Tuna TBNS pna Wet drawing line type TBNS for steel Linia do ciagnienia na mokro TBNS
NPOBOJIOKM U3 CTaNN U Hep)KaBeloLLen cTanu. and stainless steel wires. do drutéw stalowych i ze stali nierdzewne;j.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKHN FEATURES AND PERFORMANCE CECHY | PARAMETRY

MakcumarnbHas ckopocTb: 35 M/c
Kon-Bo npoxonos: 7+1

o Max. speed: 35 m/s Max. predko$é: 35 m/s
e MuHMManbHbIM BbixofHON anameTp: 0.40 Mm

Number of drafts: 7+1 Liczba krokdéw ciagnienia: 7+1

Min. outlet dia.: 0.40 mm e Min. $rednica na wyjsciu.: 0,40 mm
MakcnManbHbiit BbixofHoON anameTp: 2.00 MM .

Max. outlet dia.: 2.00 mm Max. $rednica na wyjsciu.: 2,00 mm
MakcunmanbHblit BxogHol guameTp: 3.50 MM

Max. $rednica na wejsciu.: 3,50 mm

Max. inlet dia.: 3.50 mm

VR3P3AS
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JINHUA MOKPOI'0 BOJIOYEHUSA
WET DRAWING LINE
LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO
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OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKK FEATURES AND PERFORMANCE CECHY | PARAMETRY

* MakcumanbHan ckopocTs: 25 M/c

¢ Kon-Bo npoxogos: 11+1+1

* MuHUManbHbI BbixofHOM gnameTp: 0.40 MM
L]

L]

Max. speed: 25 m/s e Max. predko$é: 25 m/s
Number of drafts: 11+1+1 o [los¢ krokéw ciagnienia: 11+1+1
Min. outlet dia.: 0.40 mm ¢ Min. $rednica na wyjsciu.: 0,40 mm

MakcuManbHblit BbixofHON gnameTp: 1.60 MM
MakcuManbHblit BxogHol gruameTp: 2.80 MM

Max. outlet dia.: 1.60 mm Max. $rednica na wyjsciu.: 1,60 mm
Max. inlet dia.: 2.80 mm Max. $rednica na wejsciu.: 2,80 mm

AV800
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JINHUA MOKPOTI'O BOJIOYEHUSA
WET DRAWING LINE
LINIA DO CIAGNIENIA NA MOKRO
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OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKK FEATURES AND PERFORMANCE CECHY | PARAMETRY

e MakcumansHas ckopocTb: 25 M/c e Max. speed: 25 m/s e Max. predkosé: 25 m/s

e Kon-Bo npoxogos: 11+1+1 e Number of drafts: 11+1+1 o [los¢ krokéw ciagnienia: 11+1+1

* MuHUManbHbI BbixofHOM gnameTp: 0.40 MM e Min. outlet dia.: 0.40 mm ¢ Min. $rednica na wyjsciu.: 0,40 mm
* MakcuManbHbIl BeixogHoW AviameTp: 1.60 MM e Max. outlet dia.: 1.60 mm e Max. $rednica na wyjéciu.: 1,60 mm
* MakcuManbHbIl BxogHoi anameTp: 2.80 MM e Max. inlet dia.: 2.80 mm e Max. $rednica na wejsciu.: 2,80 mm

BB1 AV800
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BATRAMATIC

ASTOMATIHHZCKAS]

AUTOMATIC

AUTOMATYCZNA

ABTOMaTM4YecKasi IMHUS NEPEMOTKN C PAAHON Ha-
MoTKoM, Mopenb Extramatic. MpepgHasHayeHa ang
PSAHON HAMOTKM TOHKOWM CBapOYHOW NPOBOJIOKK
Ha NJ1acTMaccoBble UK CTaNlbHble KaTYLLKK.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

 Tun nposonoku: ceapoyHaa CO,, nopowkosas,
HepXaBeloLLlas cTanb, aNloMUHUIA

e [lnametp nposonoku: 0.80 - 2.00 MM

e Paboyvas ckopocTb: 35 M/c

e TWn KaTyLLKW: NPOBONOYHbIE KOP3WHBI C UK
6e3 ueHTpansHoro otsepcTUs @ 52 MM
¥ NNacTMaccoBble KaTyLLKK

o Crennaxw ans katywek: 55 LT NpOBONOYHbBIX
KOP3WH, 55 WT NNacTUKOBbIX KaTyLlek

e Bpewmsa unkna: 143 cekyHA co cTapTa o cTapTa
c @ 1.00 MM - kr 15 - cBapoyHas NpoBonoka

e Motop: 12 kBT - Siemens 2300 06/MuH

® 3JHeprocHabxeHwe:
400-460 BonbT - 50-60 'y, 3 dpasb

e PasmoTka: gnsa kaTywku ¢ pnaHuem ot 630 fo
1000 MM
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Automatic precision layer winding line
Extramatic suitable for the precision layer
winding of thin welding wire onto plastic
or metal spools.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Type of wire:
CO,, FCW, stainless steel, aluminum
Wire diameter: 0.80 - 2.00 mm
Working speed: 35 m/s
Type of spool: wire baskets with
and without bore @ 52 mm, plastic spools
Spools stock: 55 pcs wire baskets, 55 pcs
plastic spools
e Cycle time: 143 seconds from start to start
with @ 1,00 mm - kg.15 - CO,
Motor: 12 kW - Siemens 2300 RPM
Power supply:
400 + 460 volts - 50 + 60 Hz 3 phase
e Pay-off: for reels with flange from 630

to 1000 mm

Automatyczna linia do przewijania
Extramatic odpowiednia do precyzyjnego
nawijania cienkich drutow spawalniczych
na szpule plastikowe lub metalowe.

CECHY | PARAMETRY

e Typdrutu: CO,, drut proszkowy,
stal nierdzewna, aluminium

o Srednice drutu: 0,80 - 2,00 mm

¢ Predkoéc¢ robocza: 35 m/s

e Typ szpuli: koszyki z i bez otworu @ 52 mm,
szpule plastikowe

e Magazyn szpul: 55 szt. koszykéw metalowych,
55 szt. szpul plastikowych

e Czas cyklu: 143 sekundy od startu do startu
przy drucie CO, @ 1,00 mm - kg.15

e Silnik: 12 kW - Siemens 2300 RPM

e Zasilanie:
400 + 460 Wolt - 50 = 60 Hz 3 fazy

e Rozwijarka: do szpul o $rednicy kotnierza
od 630 do 1000 mm



ABTOMATUYECKASA JIMHWUA NEPEMOTKMU C PAAHOU HAMOTKOM
AUTOMATIC PRECISION LAYER RESPOOLING LINE
AUTOMATYCZNA LINIA DO PRZEWIJANIA PRECYZYJNEGO

TEXHMYECKMA YEPTEX | TECHNICAL DRAWING | RYSUNEK TECHNICZNY
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SATRAMATIC

NOJNJ=-ASTORATHHNECKAS | SERI=AUTOMATIC
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POLAUTOMATYEZNA

nOﬂy-aBTOMaTVI‘-IECKaSI JINHUA NepeMoTKu C pFIJJ,HOVI

HaMoTKol, Mogenb Extramatic. NpegHa3HaveHa

L5 pAfHOM HaMOTKM TOHKOI CBApO4HOM NPOBOJIO-

KW Ha nNjlacTMacCcoBble WU CTallbHble KaTyLIKHK.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

* Tun nposonoku: ceapoyran CO,, nopowkosas,

HepXaBeloLlas CTanb, alloMUHIA

e [lnametp nposonoku: 0.80 - 2.00 MM

 Pabouan ckopocTs: 35 M/c

e TWn KaTyLUKW: NPOBONOYHbIE KOP3WHbI C UK
Bes ueHTpanbHoro otBepcTus @ 52 MM 1
MNacTMaccoBble KaTyLLKy

I'IepBasl HaMOTKa NPOBOJIOKU NPpoU3BoanTCA
aBTOMaTU4yeckKun

e Mortop: 12 kBT - Siemens 2300 06/MuH

* 3JHeprocHabxeHue:
400-460 BonbT - 50-60 'y, 3 dpasbl

* PasmoTka: Ansa kaTywku ¢ ¢naHuem ot 630 fo
1000 MM
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Semi-automatic precision layer winding
line Extramatic suitable for the precision
layer winding of thin welding wire onto
plastic or metal spools.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Type of wire:
CO,, FCW, stainless steel, aluminum

* Wire diameter: 0.80 - 2.00 mm

e Working speed: 35 m/s

¢ Type of spool: wire baskets with and without
bore @ 52 mm, plastic spools

First layer of wire is made automatically

* Motor: 12 kW - Siemens 2300 RPM
e Power supply:
400 = 460 volts - 50 + 60 Hz 3 phase
o Pay-off:
for reels with flange from 630 to 1000 mm

Potutomatyczna linia do przewijania
Extramatic odpowiednia do precyzyjnego
nawijania cienkich drutéw spawalniczych
na szpule plastikowe lub metalowe.

CECHY | PARAMETRY

e Typ drutu: CO,, drut proszkowy,
stal nierdzewna, aluminium

* Srednice drutu: 0,80 - 2,00 mm

* Predkoé¢ robocza: 35 m/s

e Typ szpuli: koszyki z i bez otworu @ 52 mm,
szpule plastikowe

Pierwsza warstwa drutu nawijana jest
automatycznie

¢ Silnik: 12 kW - Siemens 2300 RPM
e Zasilanie:

400 + 460 Wolt - 50 + 60 Hz 3 fazy
¢ Rozwijarka:

do szpul o Srednicy kotnierza

od 630 do 1000 mm



NoNy-ABTOMATUYECKAS JIAHUA NEPEMOTKUW C PAAHON HAMOTKOM
SEMI-AUTOMATIC PRECISION LAYER RESPOOLING LINE
POLUTOMATYCZNA LINIA DO PRZEWIJANIA PRECYZYJNEGO
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JINHUA NEPEMOTKM

'X \/ _r) RESPOOLING LINE
-

LINIA DO PRZEWIJANIA

JInHna TouHon psigHoi HaMmoTku AVD. MNMopxopuT
LNs TOYHOWN PSABHOW HAaMOTKM TOHKOW CBapOYHOW
NPOBOJIOKM Ha NNACTUKOBbIE WU MeTananyeckme
KaTyLWKU C MaKCMManbHbIM AMaMeTpoM dnaHua
380 mMm.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

e [lnanasoH AMaMeTpoB NPoBOJIOKW ANS HAMOTKM:
0.80 - 2.00 mm

e MakcumarbHas ckopocTb nepemoTkn> 35 m/c

e EMKOCTb KaTyLLek, KoTopble MOTryT ObiTb
ncnonb3oBaHbl A4nd HamoTku: 5-15-20 kr

e [lporpaMMupyeMoe nornyeckoe 31eKTPOHHOE
obopynoBaHue

e lMHeBMaTUYECKMIA NOABEMHUK ANs 3arpy3ku/
BbIFPY3KM KaTyLLIKK

e CBeTOBOI MHAMKATOP Pa3MOTKU/HaAMOAHEHNS
KaTyLLKM

e ABTOMaTu4eckas, peBepCKBHas packnanka
NpOBONOKM

e QpoHTanbHas cUHONTUYeCKas naHenb
ynpasneHus nnuHuei

¢ YCTpoIicTBO BbINPSIMAIEHNS NPOBONOKM ponvikamu 9+9

e Lindposoi nHpnkaTop MeTpaxa ¢ GyHKLUMeR
3afiaHuns TpebyeMoro MeTpaxa, ¢ 3aMefieHneM
XOAa 1 OCTAaHOBKOM Ha [OCTUTHYTON AnuHe

e OuUnbTp-penyKTop-cMasymnK 4js NHeBMaTUyeckix
cucteM

e MakcumanbHas Macca Ha pasmotke: 700 kr
(npyrue maccel no 3anpocy)
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Rewinding line AVD suitable for the preci-
sion layer winding of thin welding wire onto
plastic or metal spools with flanges having
a maximum diameter of 380 mm.

FEATURES AND PERFORMANCE

¢ Range of wire diameters to be wound:
from 0.8 to 2.0 mm
e Max. respooling speed > 35 m/s
Capacity of spools which can be used for
winding: 5-15-20 Kg
Programmable logic electronic equipment
Pneumatic lifter for reel loading/unloading
on pay-off
Iluminated indicator to signal empty/full reel
Reversible automatic wire traverse
Front synoptic panel to control the line
Wire straightening unit with 9+9 rollers
arranged orthogonally
¢ Digital preselector footage indicator with
deceleration and shutdown on reaching
required quantity
Filter-reduction-lubricator unit
for pneumatic system
e Max. weight on pay-off:
700 Kg [other weights upon request)

Linia do przewijania AVD odpowiednia

do precyzyjnego nawijania cienkich drutow
spawalniczych na szpule plastikowe

lub metalowe o maksymalnej srednicy
kotnierza 380 mm.

CECHY | PARAMETRY

e Zakres $rednic przewijanego drutu:
0d 0,8 do 2,0 mm
¢ Maks. predko$c¢ przewijania > 35 m/s
e Szpule, ktore moga byc uzyte
do nawijania: 5-15-20 Kg
¢ Programowalne wyposazenie
elektroniczne
¢ Winda pneumatyczna do zatadunku
/roztadunku szpuli na rozwijarce
Kontrolka sygnalizujaca petna/pusta szpule
Dwustronny, automatyczny przesuw drutu
Synoptyczny panel do sterowania linia
Prosciarka drutu 9+9 rolek utozonych
prostopadle
e Cyfrowy licznik metréw z mozliwoscia
wstepnego wyboru i spowolnienia
lub zatrzymania maszyny po osiagnieciu
ustawionej ilosci
e Zespdt filtra-reduktora-smarownicy
dla uktadu pneumatycznego
e Maks. waga na rozwijarce:
700 Kg [inne dostepne na zyczenie)
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JINHUSA NEPEMOTKMU AJ11 NPOBOJIOKMU
AN AYroBoMu CBAPKMU

RESPOOLING LINE FOR SUB-ARC WIRES

LINIA DO PRZEWIJANIA DO DRUTU
DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM

JInnmns nepemotikun RL6 ansa ayroson cBapku

M NPOBOJIOKM C pNtOCOBLIM cepaeyHukoM. Mop-
XOAWUT ANA TOYHOM pAAHOM HAMOTKMU NPOBO-
noku c 6onbwnMn guameTpamu (ansa pyrosoin
cBapku) Ha >KenesHble KOp3uHbl K415 unn
6yxTbl ¢ MakcuManbHbIM gnametpoM 600 MM.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKU

[lnanasoH fuaMeTpoB NpoBONOKU AN
HamoTku: 1.20 - 5.00 Mmm

MakcuManbHas ckopocTb nepeMoTku 4o 25 M/c
MporpaMMmnpyeMoe Noruyeckoe 31eKTPOHHOE
obopynoBaHue

ABTOMaTu4eckas, peBepcrBHas packnagka
NpOBONOKM

®poHTanbHas cMHONTUYEeCKas naHesb
YNpaBAeHWs MHUEN CO CHETYUKOM MeTpaxka
®unbTp-penykTop

MHeBMaTYecKoe oTKpbITHE dnaHLa

06uwas ycTaHoBNEeHHas MolHocTe: 50 kBT
MHCTpyMeHT ans ByxT ¢ KapTOHHbIM
CepaeyHNKOM

MakcvManbHas Macca Ha pasMoTke:

1000 kr (apyrve maccel no 3anpocy)
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Respooling line for sub arc and flux cored
wire RL6. Suitable for the precision layer
winding of large diameter wires (for ex. sub
arc wire) on iron basket K415 or coils

@ max. 600 mm.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Range of wire diameter to be wound:
from 1.2 to 5.0 mm

Max. respooling speed up to 25 m/s
Programmable logic electronic equipment
Reversible automatic wire traverse
Front synoptic panel to control the line
with countermeter

Filter-reduction unit

Pneumatic flange opening

Total installed power: 50 kW

Tooling for coils with cardboard liner
Max. weight on unwinding: 1000 Kg
(other weights upon request)

Linia do przewijania RL6 do drutu do spa-
wania tukiem krytym i drutu proszkowego.
Odpowiednia do precyzyjnego nawijania
drutow o duzych srednicach (np. drut do
spawania tukiem krytym) na koszyki K415
lub zwoje o maks. @ 600 mm.

CECHY | PARAMETRY

e Zakres $rednic przewijanego drutu:

od 1,2do 5,0 mm
o Maks. predkos$¢ przewijania
do 25 m/s
Programowalne wyposazenie elektroniczne
Dwustronny, automatyczny przesuw drutu
Synoptyczny panel do sterowania linia
Zespot filtra-reduktora
Pneumatyczne otwierania kotnierza
Catkowita zainstalowana moc: 50 kW
Oprzyrzadowanie do szpul z kartonowa
wktadka
e Max. waga na rozwijarce: 1000 Kg

(inne na zyczenie)
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RESPOOLING LINE FOR SUB-ARC WIRES UP TO 100 KG

LINIA DO PRZEWIJANIA DO DRUTU DO SPAWANIA tUKIEM
KRYTYM DO 100 KG
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JINHUA NEPEMOTKM
RESPOOLING LINE

LINIA DO PRZEWIJANIA

JInnna nepemotku RLIT cocTouT U3 BepTuKanb-
Horo pasmoTuymuka VPOIT n HamoTumka HTUIT.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKK

e MakcumanbHas ckopocTb MHWK: 5 M/c

e [lnanasoH gnametpos nposonoku: 1.00 - 3.50 MM
e OfMH NOTEHLMOMETP 415 PEryANPOBKM CKOPOCTH

pa3MaTtbiBaTend n HaMOTOYHOW MaLVHBbI

BepTukanbHbIi pa3sMaTbiBaTeNb
c npusogomM VPOIT

* Makc. BHeLWHWI grnameTp dnaHua motka: 1000 MM

* Makc. Bec moTka: 1000 kr

o [Ins BeccTepkHeBbIX MOTKOB, MOXET bbITb
npucnocobneH K KOp3nMHaM UAK KaTyLkam

e ObopynoBaHHbIM NHEBMATUYECKUM
KOMMNEHCUPYIOLLMM pyKaBoM

¢ [InatdopMa pa3maTbiBaTeNs NpUBOAUTCS B
LBUXEHWEe PedyKTOpHbIM BUraTenem

HamoTtouyHasa mawmHa HTUIT

e Makc. guametp dnaHua katywkun: 800 mm

* Makc. Bec kaTywku ¢ nposonokoii: 1000 kr

e 3aMeHa KaTyWKK: KaTyllka U3BnekaeTcs 1
3aMEHAETCS BPYUHYIO

e ObopynoBaHHas 3NeKTPOMarHUTHON
BnoknpoBKoW

@akynbTaTUBHO:
® NHeBMaTU4eckuit Nt

® DYYHOW MAN MHEBMATUYECKMIA 3aXNM NPOBOAOKM

® BblpaBHMBATENb MPOBOJIOKN
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Rewinding line RLIT composed by vertical
driven decoiler VPOIT and take up HTUIT.

FEATURES AND PERFORMANCE

e Maximum speed of the line: 5 m/s

¢ Range of wire diameters: 1.0 - 3.5 mm

¢ One speed control potentiometer for both
decoiler and takeup

Vertical driven decoiler VPOIT

e Max. external diameter of coil: 1000 mm
e Max. coil weight: 1000 kg
e For coreless coils as standard,

can be adapted for wire baskets or spools
¢ Provided with pneumatic dancer arm
¢ Decoiling platform driven by a gear motor

Take up HTUIT

e Max. spool’s flange diameter: 800 mm

¢ Max. weight of spool with wire: 1000kg

¢ Spool change: spool removed and replaced
manually

¢ Equipped with electromagnetic safety lock

Optional:

e pneumatic spool Lift

e manual or pneumatic wire clamp
e wire straightening unit

Linia do przewijania RLIT ztozona z pionowej
rozwijarki z napedem VPOIT i nawijarki HTUIT.

CECHY | PARAMETRY

o Maks. predko$¢ linii: 5 m/s

e Zakres $rednic drutu: 1,0 - 3,5 mm

e Jeden potencjometr do regulacji predkosci
dla rozwijarki i nawijarki

Pionowa rozwijarka
z napedem VPOIT

* Maks. zewn. $rednica kotnierza zwoju:
1000 mm

e Maks. waga zwoju: 1000 kg

e Do zwojoéw bezrdzeniowych, moze by¢
dostosowana do koszykdw lub szpul

¢ Wyposazona w pneumatyczne ramie
kompensujace

¢ Platforma rozwijarki napedzana
przez motoreduktor

Nawijarka HTUIT

e Maks. $rednica kotnierza szpuli: 800 mm
e Maks. waga szpuli z drutem: 1000kg
e Zmiana szpuli: szpula usuwana
i wymieniana recznie
¢ Wyposazona w blokade elektromagnetyczna

Opcjonalnie:

* pneumatyczna winda

e reczny lub pneumatyczny zacisk drutu
e prosciarka drutu



DPE 8/

-
;/

YNAKOBKA B BOYKY
DRUM PACKERS
BECZKARKI

YnakoBLLMKY B 6OUKY ANSi CBAPOUHBIX, aNlOMUHME-
BbIX, HEPXKaBeloLLMX M NOPOLLKOBbIX MPOBONOK. OHM
UCNONb3YIOTCA ANS Pa3MOTKM NPOBOJIOKM C KaTyLiek
(auametp dnaHubl 630-1000 MM) B 6oukm (6e3 Lm-
ANHApUYecKoii BcTasku). MpoBonoka BbiNpsMAseTcs
V1 NpeaBapuTeNbHO 3aKPYYNBaEeTCS 1S TOFO, UTO Bbl
0bneruntb 1 06ecneynTb ONTUMabHYI0 Pa3MOTKY.

OCOBEHHOCTU N XAPAKTEPUCTUKK

* Tun npogonoku: ceapoqHas CO,, nopowkosas,
ON19 [yroBOW CBapKu, HepxXaBselolwas cTasb,
antOMUHNIA

e [lnaMeTpsl NpoOBONOKMU:

Ceapounan CO,, anioMuHuii, Hepxaserowlan

ctanb: 0.8-1.0-1.2-1.6 MM,

IS [lyroBoii CBapKu, NOpoWKoBas: Makc. 2.4 MM

MakcumarnbHas ckopocTb: 35 M/c

[nameTp kabectana: 800 - 1000 MM

Paamepbl 6oukn: ot 500 o 800 MM

MakcumanbHas BbicoTa boukm: 1100 MM

MakcumanbHaa macca boyku: go 1000 kr

MHeBMaTnyeckmnit koMneHcaTop

BbinpsiMnexune npoonoku: 4 yana 9 ponukos @ 26

KabecTaH ¢ MoTopoM nepemeHHoro Toka: 11 kBT

MoTop nepeMeHHoro Toka Ans packnagymka

nposonoku: 11«kBT

MoTop nepemeHHoro Toka Ans nnatdopmel: 0.48 kBT

e [lHeBMaTUYeckas Bbirpyska boyek

e MoTopu13npoBaHHas cucTeMa nogbema:
0.75/0.15 kBT

Drum packers are used to unwind the wire
from reels (flange diameter from 630 to
1000 mm) and place it into drums (without
cylinder insert). The wire is straightened
and pre-twisted in order to facilitate an
optimal unwinding.

FEATURES AND PERFORMANCE

* Type of wire: CO,, aluminum, stainless steel,
sub arc and flux cored welding wires

e Wire diameters:

CO,, aluminium, stainless steel:

08-10-12-1.6mm,

sub arc, flux cored welding wires: max. 2.4 mm

Max. speed: 35 m/s

Capstan diameter: 800 mm - 1000 mm

Drum dimension: from 500 to 800 mm

Max drum height: 1100 mm

Max drum weight: up to 1000 kg

Pneumatic compensator

Wire-straightening: 4 units 9 rollers @ 26

Capstan AC motor: 11 kW

Wire traverse AC motor: 11 kW

Platform AC motor: 0.48 kW

Pneumatic drum unloading

Motorized lifting system: 0.75/0.15 kW

Beczkarki do drutu spawalniczego CO,, alumi-
niowego, ze stali nierdzewnej, proszkowego.
Stuza do rozwijania drutu ze szpul i umieszcza-
nia go w beczkach (bez wktadki cylindrycznej).
Drut jest prostowany i wstepnie skrecony

w celu utatwienia optymalnego odwijania.

CECHY | PARAMETRY

* Typ drutu: drut spawalniczy CO,, aluminiowy,
nierdzewny, proszkowy i do spawania
tukiem krytym

* Srednice drutu:

CO,, aluminium, stal nierdzewna:

08-10-12-16mm,

drut proszkowy, do spawania tukiem krytym:

maks. 2,4 mm

Maks. predko$é: 35 m/s

Srednica kabestanu: 800 mm - 1000 mm

Wymiary beczki: od 500 do 800 mm

Maks. wysoko$¢ beczki: 1100 mm

Maks. waga beczki: do 1000 kg

Kompensator pneumatyczny

Prosciarka drutu: 4 jednostki 9 rolek @ 26

Silnik kabestanu: AC 11 kW

Silnik dystrybutora: AC 11 kW

Silnik platformy: AC 0,48 kW

Pneumatyczny wytadunek beczki

Zmotoryzowany system podnoszenia:

0.75/0.15 kW
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YNAKOBKA B BOYKY
DRUM PACKERS
BECZKARKI

YnakoBLMKM B 60UKY ANSi CBAPOYHbIX, aNOMUHUEBbIX,
LS ByroBoi CBapKu, HEPXKABEHOLLWX U MOPOLLKOBbIX
npoBonok. OHU UCNONb3YKTCS 4SS Pa3MOTKW NPOBOJIO-
KM ¢ KaTywek (anametp dnanupl 630-1000 mMm) B 6ouku
(c umnuuapurueckoii BcTaskoi). Mposonoka BbINpAMAs-
eTCsl W NpefBapuUTENbHO 3aKpy4nBaeTCs Ans TOro, YTo
6bl 0611erYnTh N 06€CNEYNTL ONTUMANBHYI0 Pa3MOTKY.

OCOBEHHOCTU U XAPAKTEPUCTUKN

Tvn npoBonoku: cBapoYHas, NopoLIKoBas,

ON1 lyroBOW CBapKw, HepXaBeloLas cTab,
aMoMUHNN

[nameTpbl npoBonOKM:

cBapouyHas, aloMUHWUIA, HepXaBeloLas cTab:
0.8-1.0-1.2-1.6wmm,

ANt AyroBOW CBapKK, NOPOLLKOBas: MaKc. 2.4 MM
MakcumanbHas ckopocTb: 20 M/c

[nametp kabectana: 800 - 1000 MM

Paamepbl 6ouku: o1 500 fo 800 Mm
MakcumManbHas Bbicota 6o4ku: 1100 MM
MakcumanbHada macca 6ouku: go 1000 kr
[MHeBMaTH4eCKuit komneHcaTop

Boinpamnerue npoBonoku: 4 y3na 9 ponvikos @ 26
KabecTtaH c MmoTopom nepemeHHoro Toka: 11 kBT
MoTop nepeMeHHOro Toka 415 packnagyvka
nposonoku: 11kBT

MoTop nepemeHHoro Toka ans nnatpopmsl: 0.48 kBT
MHeBMaTKYecKkas BbIrpy3ka bouek
MoTopusnpoBaHHaa cucTema nogbema:
0.75/0.15 kBt
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Drum packers are used to unwind the wire
from reels (flange diameter from 630 to 1000
mm) and place it into drums (with cylinder in-
sert). The wire is straightened and pre-twisted
in order to facilitate an optimal unwinding.

FEATURES AND PERFORMANCE

* Type of wire: CO,, aluminium, stainless steel,
sub arc and flux cored welding wires

¢ Wire diameters:

CO,, aluminium, stainless steel:

08-10-12-1.6mm

sub arc, flux cored welding wires:

max. 2.4 mm

Max speed: 20 m/sec.

Capstan diameter: 800mm - 1000mm

Drum dimension: from 500 to 800 mm

Max drum height: 1100 mm

Max drum weight: up to 1000 kg

Pneumatic compensator

Wire-straightening: 4 units 9 rollers @ 26

Capstan AC motor: 11 kW

Wire traverse AC motor: 11 kW

Platform AC motor: 0.48 kW

Pneumatic drum unloading

Motorized lifting system: 0.75/0.15 kW

Beczkarki stuza do rozwijania drutu ze szpul
(o $rednicy kotnierza od 630 do 800 mm)

i umieszczania go w beczkach (z wktadka
cylindryczna). Drut jest prostowany i wstep-
nie skrecony w celu utatwienia optymalnego
odwijania.

CECHY | PARAMETRY

¢ Typ drutu: druty spawalniczne CO,,
aluminium, stal nierdzewna, proszkowy,
do spawania tukiem krytym

o Srednice drutu:
CO,, aluminium, stal nierdzewna:
08-10-12-16mm

o Drut proszkowy, do spawania tukiem krytym:

maks. 2,4 mm

Maks. predko$¢: 20 m/s

Srednica kabestanu: 800 mm - 1000 mm

Wymiary beczki: od 500 do 800 mm

Maks. wysoko$¢ beczki: 1100 mm

Maks. waga beczki: do 1000 kg

Kompensator pneumatyczny

Prosciarka drutu: 4 jednostki 9 rolek @ 26

Silnik kabestanu: AC 11 kW

Silnik dystrybutora: AC 11 kW

Silnik platformy: AC 0,48 kW

Pneumatyczny wytadunek beczki

Zmotoryzowany system podnoszenia:
0,75/0,15 kW
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BCMOMOIrATE/IbHOE OBOPYAOBAHME
OTHER MACHINES AND ACCESSORIES
POZOSTALE MASZYNY | AKCESORIA




OCTPUJIbHAA MALLUUHA
JJ‘J POINTING MACHINE FOR DRY DRAWING
ZAOSTRZARKA DO CIAGNIENIA NA SUCHO

R | EN |

lpoBonoKa: ¢ HU3KUM UNUN BbICOKUM Wire: low or high carbon steel wire,

Drut: drut stalowy nisko i wysokoweglowy,
copepXXaHWeM yrnepopa, Apyrue no sanpocy. other materials upon request.

inne materiaty zyczenie.

e [lnameTpbl NPOBONOKK:
0.7 - 14 MM, 3aBUCUT OT BEPCUM MaLLINHbI

Sl

OCTPUJIbHO-3ATA)XHOE YCTPOUCTBO
POINTING-DIE INSERTING DEVICE

URZADZENIE DO ZAOSTRZANIA
| NAWLEKANIA CIAGADEL

e Wire diameter: 0.7 =+ 14.00 mm

« Srednica drutu: 0,7 + 14,00 mm
- depending on machine version

- w zaleznoéci od wersji maszyny

R | (EN

MopxoouT ANS MalMHbBI MOKPOTO BOSIOYEHUS. Suitable for wet drawing machine. Odpowiednie do ciagarek na mokro.

e [lnanason pruametpos: 0.60 - 4.0 MM ¢ Dia. range: 0.60 + 4.0 mm e Zakres $rednic: 0,6 = 4,0 mm
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BPALLAOLLHUECA ®UJIBEPDI
ROTATING DIE BOXES

SKRZYNKI CIAGADEt OBROTOWYCH

R | (EN |

MpsiMoe nnu HenpsMoe oxnaxaeHue. Direct or indirect cooling. Chtodzenie bezposrednie lub posrednie.

e [lnanasox pruametpos: fo 8.00 Mm e Range of diameters: up to 8.0 mm e Zakres $rednic: do 8,0 mm

BOPOLUUTEJNIb MblIJIA
SOAP STIRRERS

MIESZADtA SRODKA SMARNEGO

[lna Npopo/mKUTENbHOMO CMELUUBAHMWS Mblna. For continuous soap mixing. Do ciagtego mieszania srodka smarnego.
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UMHCTPYMEHTDbI AJ1A S.A.W.
TOOLINGS FOR S.A.W.
OPRZYRZADOWANIE DO S.A.W.

(EN |

MeTtannuyeckue kop3uHbl K415-K435 nnu Iron baskets K415 - K435 or any other
LpYrux pasMepoB COrMacHO 3anpocy KineHTa
no 100 kr. 06BA3aHHbIe byxThbl C MK be3
KapToHa.

Koszyki z zelaza K415 - K435 lub dowolny
inny rozmiar na zyczenie klienta do 100 kg.
Kregi zwiazane z rdzeniem kartonowym
lub bez niego.

size according to customer’s request

up to 100 kg. Tied coils with or without
cardboard.

MHCTPYMEHTbI A1 K300
TOOLINGS FOR K300
OPRZYRZADOWANIE DO K300

[RU | (EN

MHCTpyMeHTbI ANd MeTananyeckmx Kop3uH Tooling for iron baskets type: Oprzyrzadowanie do koszy zelaznych typu:
Tuna K300 1 BS300 K300 c otBepcTueM 52 Mm K300 and BS300 K300 i BS300
- perynupyetcsi. K300 with bore 52 mm - adjustable.

K300 z otworem 52 mm - z regulacja.
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JIMHUA AN NOKPbITUA NPOBOJIOKU
JJ'T/ WIRE COATING LINE
LINIA DO POWLEKANIA DRUTU

EN

MokpbITHe U cywiKa npu ckopocTn 3 M/cek Coating and drying at a speed of 3 m/s. Powlekanie i suszenie z predkoscia 3 m/s.

..3 3 KOMNEHCATOPbl COMPENSATORS @ KOMPENSATORY
» NG

EN |

KoMneHcaTopbl A1 NPOBONOKN C HU3KUM COAep- Compensators for low carbon wire, Kompensatory do drutu niskoweglowego, drutu
>XKaHWeM yrnepopa, Al CBApoOYHOW NPOBOJIOKM welding wire CO,, sub arc, flux core, spawalniczego CO,, drutu do spawania tukiem
CO,, npoBoNOKM ANA [yroBOM CBapKK, NOPOLIKO- aluminum, inox. krytym, drutu proszkowego, aluminium, inox.

BbIX, allOMWHUEBBIX, HEPXKaBEeOLLUX NPOBOJIOK.
¢ Range of diameters: e Zakres $rednic:
e [lnanason gnametpos: ot 0.5 MM go 10.0 mm. from 0.5 mm to 10.0 mm od 0,5 mm do 10,0 mm
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OMPOKUADBLIBATENU ANA KATYLWUEK U BYXT
SPOOLS AND COILS TILTING DEVICES
WYWROTNICE SZPUL | KREGOW

EN |

Ka>kpas MalumMHa cnpoekTMpoBaHa Tilting devices for spools and for coils. ~ Wywrotnice do szpul i kregow.
VHAUBMAYaNbHO B COOTBETCTBUM Each machine is individually designed Kazda maszyna jest zaprojektowana
c noTpebHOCTAMYU KNMEHTa. for the Customer’s needs. indywidualnie do potrzeb klienta.

(RBITO204)
OnpokupabiBaTeNnu o KaTylwek u 6yxT
c anameTtpamum 630-1400 mMM.

Tilting device for spools of diameters
between 630 and 1400 mm.

Wywrotnica do szpul o $rednicach
od 630 do 1400 mm.

RBIT0205] =
NE 499

OnpokupabiBaTeNnu ansa KaTylwek u 6yxT
c anameTtpamu 700-850 Mm.

Tilting device for spools and coils of
diameters between 700 and 850 mm.

Wywrotnica do szpul i kregow
o $rednicach od 700 do 850 mm.

r - - /
OnpokupabiBaTenu gns 6yxt
¢ anameTtpamm Makc. 1400 MM.

Tilting device for coils of
max. diameter 1400 mm.

Wywrotnica do kregéw
o maksymalnej srednicy 1400 mm.

BCMOMOTrATEJIbHOE OBOPYAOBAHME | OTHER MACHINES AND ACCESSORIES | POZOSTALE MASZYNY | AKCESORIA 61



MEXAHUYECKUE OYUCTUTENU
MECHANICAL DESCALERS
CZYSZCZARKI MECHANICZNE

MexaHuyeckme o4nUCTUTENN AOCTYMHbI B pa3finy-
HbIX BapuaHTax. Ka)kaasi Bepcusi npeacTtaBnset
coboi pasHyto KOHPUrypauuIo U3 Tpex He3aBM-
CUMBbIX LLIAroB, KOTOpble YCTaHOBNEHbI B OAHOM
KOMMaKTHoM 6noke.

Kpok 1:

CTUBAHME MPOBOJIOYHOWN MPYTKMU | YAAJIEHWE OKAJIUHBI
5 pynoHoB 1U3rnbatoT NpoBONOYHbIN CTEPXKEHb B YeTbl-
pex nnockocTax 45°, 4tobbl rapaHTMpoBaTh 3 dekTnB-
HOE yAaneHve oKanuHbl BCe NNoLwaan KaTaHku.
[lononHWTeNbHO: KOMMIEKT U3 8 BCTaBHbIX BaNKoB
nepep crubaHunem Bankos; rmapaBanyeckoe 3akpbiTne
nepsoro 6noka.

Kpok 2:

YUCTKA KATAHKU - CTATUMECKASA MPECCA
Conno, ycTaHOBNEHHOE Nepes, CTaTUYECKNM NPeccoMm,
YAANAeT CKaTblM BO3AYXOM OKaMHy, 0TOPBaHHYIO Cru-
6aHuneM. Mpecc 3aKkpbIT MHEBMATUYECKUM LUAUHAPOM
1 C NOMOLLbIO ABOMHOM cepun NpobrBHLIX 1e3BUiA
CTanbHas BaTa NpvXMMaeTcs K NOBEPXHOCTM KaTaHKu.

Kpok 3:

YUCTKA KATAHKU - 1 UIN 2 BPALLIAIOLLIUXCSA MPECCOB
[pecc ¢ 2neKkTponprBOLOM BpaLLaeTCcs BOKPYr NpoBO-
SIOYHOTO CTEPXHS, U Yepe3 ABOMHYI0 CEpUIO MPOHWKalo-
LLMX NOMNacTen NpMXMMaEeT CTaslbHylo BaTy K NOBEPXHO-
CTV KaTaHKu.

CKOpOCTb BpalLeHUst CUHXPOHU3MPYETCS CO CKOPOCTbIO
KaTaHKu 1 MOXET YCTaHaBNMBATLCSAB 3aBUCUMOCTH OT
XapaKTepUCTUK KaTaHKW 1 NpoLecca nepetackmBaHus.

Mechanical descalers are available in se-
veral versions. Each version is a different
configuration of three independent steps
that are assembled in a compact unit.

Step 1:

ROD BENDING AND SCALE BREAKING

5 bending rollers bend the rod on four planes
of 45° and perform efficient scale breaking
around all the rod surface.

Optional for step 1: 6 inlet cylindrical rollers
before the bending rollers; hydraulic closing of
the unit for bigger wire diameters.

Step 2:

ROD CLEANING - STATIC PRESS

An air blower positioned before the static press
removes the scale broken by the bending.
Static press is closed with a pneumatic
cylinder, through a double series of interpene-
trating blades static, pushes commercial steel
wool on the rod surface.

Step 3:

ROD CLEANING - 1 OR 2 ROTATING PRESSES
Rotating press driven by a motor rotates
around the rod surface and through a double
series of interpenetrating blades pushes com-
mercial steel wool on the rod surface.
Rotation speed is synchronized to the rod
speed and can be set according to rod and
drawing process characteristics.

Czyszczarki mechaniczne dostepne sa

w réznych wersjach. Kazda z wersji jest inna
konfiguracja trzech niezaleznych krokéw,
ktore sa montowane w jednej, kompaktowej
jednostce.

Krok 1:

WYGINANIE WALCOWKI | ZRYWANIE ZGORZELINY
5 rolek wygina walcéwke w czterech ptaszczyznach

45°, by zagwarantowad wydajne zrywanie zgorzeliny
na catej powierzchni walcowki.

Opcjonalnie: zespdt 6 rolek wprowadzajacych przed
rolkami wyginania; hydrauliczne zamykanie pierw-

szego bloku.

Krok 2:

CZYSZCZENIE WALCOWKI - PRASA STATYCZNA
Dysza umieszczona przed prasa statyczna usuwa
sprezonym powietrzem zgorzeline zerwana poprzez
wyginanie. Prasa jest zamykana pneumatycznym
cylindrem i poprzez podwdjna serie przenikajacych
sie topatek dociska wetne stalowa do powierzchni
walcowki.

Krok 3:

CZYSZCZENIE WALCOWKI - 1 LUB 2 PRASY OBROTOWE
Prasa napedzana silnikiem obraca sie wokét walcow-
ki i poprzez podwdjna serie przenikajacych sietopatek
dociska wetne stalowa do powierzchni walcowki.
Predkos¢ obracania jest synchronizowana z predko-
Scia walcowki i moze by¢ ustawiona w zaleznosci od
charakterystyki walcowki i procesu ciagnienia.

SIAVYY

1 Mopynb crubanus
KaTaHku 1 1 yucrawas
cTaTuyeckas npecca

m 1 rod bending

and 1 static
cleaning press

1 modut wyginania
walcowki
i1 czyszczaca
prasa statyczna

| SMWD2

1 Mopynb crubaHusa KaTaHKW U yaaneHus
oKanuHbl, 1 cTaTuyeckas npecca

n 1 yncrawas

press

poTauMoHHas npecca

m 1 rod bending, 1 static
cleaning press and
1 rotating cleaning

1 modut wyginania
i zrywania zgorzeliny,
1 statyczna i 1 obrotowa
prasa czyszczaca

| SMW0O3

1 Mopynb crubaHusi KaTaHKU U yaaneHusi okanuHbl,
1 cTaTUyeckas npecca v 2 YUCTALLUME POTALUOHHbIE
npecchbl

m 1 rod bending,

1 static cleaning
press and 2 rotating
cleaning press

1 modut wyginania
i zrywania zgorzeliny, 1 prasa
statycznai 2 czyszczace
prasy obrotowe
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1 Mopynb crubaHua KaTaHKu
1 yaaneHus okanuHbl, 1 cTaTuyeckas
npecca v 2 yucTswue poTaLnoHHble
npecchl, ’MAPaBAMYeCcKoe 3aKpbiThe

m 1 rod bending,

1 static cleaning press
and 2 rotating cleaning press,
hydraulic closing

1 modut wyginania i zrywania
zgorzeliny, 1 prasa statycznaii
2 czyszczace prasy obrotowe,

zamykanie hydrauliczne
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